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กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููปแบบ 3 แกน 
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
Mastercam Program

41-CAM-21 9,000 3 9 17-19 18-20 18-20 9-11

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีีเอ็็นซีี โดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by Mastercam 
Program

41-CAM-31 6,400 2 9 30-31 15-16 13-14

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Turn Mill  
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill by Mastercam 
Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Wire EDM  
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Wire EDM by Mastercam 
Program

41-CAM-41 6,400 2 9 21-22 20-21 12-13

กลุ่่�มวิิชา Smart Manufacturing
การเชื่่�อมโยงข้้อมููลสำำ�หรัับเครื่่�อง CNC เพื่่�อรองรัับ
ระบบการผลิิตอััจฉริิยะ (Smart Manufacturing)
CNC Connectivity for Smart Manufacturing

41-SMF-01 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคโนโลยีีเครื่่�อง CNC อััจฉริิยะ ด้้วยการประยุุกต์์ใช้้ 
หุ่่�นยนต์์ร่่วม
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Application

41-SMF-02 8,000 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคโนโลยีีเครื่่�อง CNC อััจฉริิยะ ด้้วยการเขีียน
โปรแกรมร่่วมกัับหุ่่�นยนต์์
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Programming

41-SMF-03 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การสร้้างโปรแกรมควบคุุมการเคลื่่�อนที่่�ของหุ่่�นยนต์์ 
สำำ�หรัับการผลิิตแบบ HMLV
Robot Programming in High-Mix, Low-Volume 
Manufacturing (HMLV)

41-SMF-04 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 12-13 1-2 11-12 6-7 4-5 2-3

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ป๊ั๊� มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 1-2 4-5 7-8 3-4 3-4 7-8

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 9-10 11-12 17-18 9-10

เทคนิิคการปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ตััดเจาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 3,700 1 15 2 4 10

เทคนิิคการปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ตััดขอบ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 3 18 17

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 25-27 17-19 20-22 6-8

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 21-24 13-16 24-27

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ลากขึ้้�นรููป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 6,000 2 12 16-17 28-29

การออกแบบขั้้�นตอนการปั๊๊�มขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 6,000 2 15 19-20 20-21 14-15

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มเหล็็ก High Tensile
Stamping Die Design for High Tensile  
Strength Steel

42-TDT-34 3,300 1 12 2 29 4 24

การออกแบบ Die Face ในงานแม่่พิิมพ์์ลากขึ้้�นรููป 
Die Face Design for Drawing Die 42-TDT-35 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มสำำ�หรัับขึ้้�นรููปอลููมิิเนีียม
Aluminium Forming Die Design 42-TDT-36 3,500 1 12 21 11 27

การทำำ�นายผลการออกแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
CAE for Sheet Metal Forming (DynaForm) 42-TDT-41 7,400 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การติิดตั้้�งแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะเพ่ื่� อการผลิิต
Die Setting for Production 42-TDT-51 6,000 2 15 10-11 27-28 7-8 14-15

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for Sheet 
Metal Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 23-24 18-19 17-18 16-17

การอ่่านแบบและเขีียนแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Reading Interpretation & Production of Die 
Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 12-13 13-14
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 10-13 7-10 18-21 6-9 4-7 5-8 3-6 7-10

การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 2
CNC Milling Machine Control Level 2 41-CNC-02 12,000 4 6 14-17 20-23 8-11 17-20

การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี 5 แกน
CNC Milling 5 Axis Machine Control 41-CNC-03 14,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 1
CNC Turning Machine Control Level 1 41-CNC-11 12,000 4 6 17-20 14-17 6-9 4-7 19-22 7-10 11-14

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 2
CNC Turning Machine Control Level 2 41-CNC-12 12,000 4 6 7-10 27-30 17-20

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 3
CNC Turning Machine Control Level 3 41-CNC-13 11,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ 
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 1-2 4-5 27-28 5-6 7-8

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve The Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 15 21 16 2 3 1

เทคนิิคการออกแบบและวิิเคราะห์์กระบวนการผลิิตด้้วย
เครื่่�องมืือกลอััตโนมััติิ
Design and Analysis Procss Machine  
Automation

41-CNC-26 6,000 2 6 21-22 9-10 3-4 2-3

การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 1  
(Siemens Controller)
CNC Milling Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-31 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมเครื่่�องกลึึง ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 1  
(Siemens Controller)
CNC Turning Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-32 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การเขีียนโปรแกรม ซีีเอ็็นซีี สำำ�หรัับงานกััด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 17-18 14-15 4-5 24-25 25-26 29-30 10-11 18-19

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััดซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 28-29 27-28 12-13 28-29

การเขีียนโปรแกรม ซีีเอ็็นซีี สำำ�หรัับงานกลึึง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 24-25 9-10 4-5 8-9 18-19 22-23 3-4

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกลึึงซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Turning 41-CNC-52 6,000 2 12 14-15 22-23 26-27 6-7

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือนโลหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 24 25 4 6

เทคนิิคงาน EDM ระดัับ 1
EDM Die Sinking Technique Level I 41-EDM-01 12,000 4 6 24-27 18-21 4-7 24-27

เทคนิิคงาน EDM ระดัับที่่� 2
EDM Die Sinking Technique Level 2 41-EDM-02 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 7-10 16-19 15-18 14-17

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 2
Wire EDM Technique Level 2 41-EDM-12 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�อง EDM และ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine 
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 28 30 22 21

กลุ่่�มวิิชางาน CAM

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููปแบบ 3 แกน 
โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-01 10,000 4 12 14-17 6-9 24-27

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป 
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 4-5 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-02 10,400 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููปแบบ 3 แกน 
โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
Cam Technique for 3 Axis Machining by  
HyperMill Program

41-CAM-11 10,000 4 15 21-24 15-18 14-17

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููป 
แบบ 4-5 แกน โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 4-5 Axis Machining by 
HyperMill Program

41-CAM-12 10,400 4 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

New



TRAINING PROGRAM 2023โปรแกรมฝึกอบรม 2566

สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

ศูนย์ชลบุรี

4 5

หลักสูตร (Module) รหัส 
(Code)

รา
คา

หล
ักส

ูตร
 

(C
us

to
m

er
 fe

e)

ระ
ยะ

เว
ลา

 (ว
ัน)

 
Du

ra
tio

n 
(D

ay
)

จำ�
นว

นค
นต

่อร
ุ่น 

(P
ar

tic
ip

an
ts

)

ม.ค.
Jan

ก.พ.
Feb

มี.ค.
Mar

เม.ษ.
Apr

พ.ค.
May

มิ.ย.
Jun

ก.ค.
Jul

ส.ค.
Aug

ก.ย.
Sep

ต.ค.
Oct

พ.ย.
Nov

ธ.ค.
Dec

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
แม่่พิิมพ์์ Hot Runner เพื่่�อรองรัับระบบการผลิิต
อััจฉริิยะ
Hot Runner Mould for Smart Manufacturing

43-MOT-36 3,300 1 12 16 29

การวิิเคราะห์์การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
โดยใช้้ CAE
CAE for Plastic Injection Mould Design  
(CAD Mould, Moldex 3D)

43-MOT-41 10,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 14-15 6-7 20-21 9-10

การทดลองแม่่พิิมพ์์และปรัับตั้้�งเครื่่�อง 
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Mould Tryout and Setting Up Injection  
Moulding Machine

43-MOT-52 6,500 2 6 24-25 22-23 17-18 16-17 14-15

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงาน 
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 30-31 20-21 26-27 21-22

การทดลองแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกโดยประยุุกต์์ 
ใช้้ผล CAE
Apply CAE Result for Mould Tryout

43-MOT-54 3,300 1 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการขััดเรีียบผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 1-2 17-18 2-3

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 1-2 1-2 11-12

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก 
เพื่่�อการจััดซื้้�อจััดจ้้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould  
for Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 22-23 12-13

การเพิ่่�มประสิิทธิิภาพกระบวนการฉีีดพลาสติิก 
ด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Injection Moulding 
Process Using Lean Techniques

43-MOT-73 3,300 1 12 23 6

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 6,500 2 6 9-10 13-14 16-17 14-15

เทคนิิคการปรัับแต่่งและประกอบแม่่พิิมพ์์ 
ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Fitting and Assembly 
Techniques

43-MOT-82 6,000 2 6 3-4 18-19 3-4

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 25 10

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot Runner 
เพื่่�อเพิ่่�มผลผลิิต
Hot Runner Mould Maintenance for 
Productivity Improvement

43-MOT-84 3,300 1 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding Machine  
Maintenance

43-MOT-91 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Mould
หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกอััจฉริิยะที่่�
ใช้้เทคโนโลยีีดิิจิิทััลเพื่่�อเพิ่่�มผลผลิิต
Smart Mould Design Principles

43-SMT-01 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 10,000 3 6 17-19 15-17 9-11 4-6 5-7 1-3

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 10,000 3 6 7-9 19-21 8-10 14-16

เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 3
Turning Technique Part 3 44-MEF-13 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป 
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 21-23 25-27 13-15 15-17 3-5 27-29

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 10 23 3 10 2

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 6-8 15-17 17-19 18-20 11-13

เทคนิิคงานเจีียทรงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 10,000 3 2 9-11 24-26 26-28 20-22 8-10

เทคนิิคงานเจีียฟอร์์ม (Form Grinding)
Form Grinding Technique 44-MEF-33 6,000 2 4 8-9 13-14 9-10
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 25-28 11-14

การเขีียนแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะโดยใช้้ CAD 2D
Stamping Die Drawing Using CAD 2D 42-TDT-63 7,000 3 12 8-10 24-26 22-24

การเขีียนแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์โลหะโดยใช้้ CAD 3D
Stamping Die Drawing Using CAD 3D 42-TDT-64 8,000 3 12 22-24 7-9 6-8

การวางแผนและควบคุุมการผลิิตแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Stamping Die Making Planning and Control 42-TDT-71 6,500 2 15 9-10 10-11 9-10

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะแผ่่น 
เพื่่�อการจััดซื้้�อจััดจ้้าง
Cost Estimation of Sheet Metal Stamping Die 
for Purchasing

42-TDT-72 6,500 2 15 16-17 29-30 5-6

การเพิ่่� มประสิิทธิิภาพกระบวนการป๊ั๊� มโลหะแผ่่น 
ด้้วยเทคนิิคของลีีน
Increasing Efficiency of Metal Stamping  
Process Using Lean Technique

42-TDT-73 3,300 1 12 17 22 18 18

เทคนิิคการปรัับแต่่งและการประกอบแม่่พิิมพ์์ 
ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Fitting and Assembly  
Techniques

42-TDT-81 6,000 2 12 27-28 6-7 19-20

การตรวจสอบและวิิเคราะห์์ชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะแบบ 
Static Test และ Dynamic Test
Static Testing and Dynamic Testing for 
Stamping Die

42-TDT-82 6,500 2 12 16-17 15-16 9-10

กลุ่่�มวิิชางาน Die Forging
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ Die Forging
Die Forging Technology 42-DFT-01 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Hot Forging
Hot Forging Die Maintenance 42-DFT-21 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียม 
ด้้วยแรงดัันสููง (HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 23-24 28-29

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การตรวจสอบและบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ Die Casting
Die Casting Maintenance 42-DCT-21 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงานฉีีดขึ้้�นรููป
อะลููมิิเนีียมด้้วยแรงดัันสููง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium  
Die Casting

42-DCT-32 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 20-21 22-23 21-22 23-24

การเขีียนแบบและแยกแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกโดยใช้้ CAD 2D (AutoCAD)
CAD 2D for Plastic Injection Mould Component 
(AutoCAD)

43-MOT-12 8,000 3 6 27-29 18-20

การเขีียนแบบและแยกแบบชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิกโดยใช้้ CAD 3D (NX)
CAD 3D for Plastic Injection Mould Component 
(NX)

43-MOT-13 8,000 3 6 24-26 13-15

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์เป่่าขึ้้�นรููปพลาสติิก  
(Extrusion Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 6,200 2 12 9-10 12-13

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบสองแผ่่น 
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 7-8 7-8

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบสองแผ่่น
โดยใช้้ NX Mold Wizard
NX Mold Wizard for Plastic Injection Two Plate 
Mould Design

43-MOT-32 9,400 4 6 13-16 5-8

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบใช้้  
Slide Undercut
Plastic Injection Slide Undercut Mould Design

43-MOT-33 6,000 2 12 8-9 7-8

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบหลายวััสดุุ
Multi-Component Plastic Injection Mould 
Technology

43-MOT-34 6,500 2 12 17-18 25-26

เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกขนาดจิ๋๋�ว
Micro Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-35 3,300 1 12 3 28
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กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
การปรัับปรุุงคุุณภาพลมอััดอย่่างมีีประสิิทธิิผล
Optimization of Compressed Air Preparation 
Systems

21-PNE-42 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบและการเลืือกขนาดอุุปกรณ์์นิิวแมติิก
Design & Sizing of Pneumatic Components 21-PNE-52 8,000 2 8 13-14 15-16

ระบบไฮดรอลิิกพื้้� นฐาน
Fundamentals of Hydraulic Systems 21-HYD-10 11,000 4 6 10-13 21-24 24-27 22-25 11-14 21-24 3-6 14-17 18-21

ระบบไฮดรอลิิกขั้้�นสูง
Advanced Hydraulic Systems 21-HYD-11 13,000 4 6 13-16 12-15 19-22 27-30

ถัังสะสมพลัังงานในระบบไฮดรอลิิก
Hydraulic Accumulator 21-HYD-12 4,500 1 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ปั๊๊�มไฮดรอลิิกแบบปรัับอััตราการไหล
Variable Hydraulic Pump 21-HYD-13 8,500 2 6 9-10 11-12 19-20

คาร์์ทริิดวาล์์วในระบบไฮดรอลิิก
Cartridge or Logic Valve in Hydraulic Systems 21-HYD-14 6,500 2 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้
Electro-Hydraulic Control Systems 21-HYD-21 10,500 3 6 30/01-

1/02 15-17 6-8 18-20

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบไฮดรอลิิกไฟฟ้้า
PLC (OMRON) Control Hydraulic Systems 21-HYD-22 11,500 3 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบควบคุุมแบบพรอปพอร์์ชัันนััลไฮดรอลิิก
Proportional Hydraulics Control Systems 21-HYD-24 12,000 3 4 24-26 17-19 11-13 20-22

วาล์์วควบคุุมทิิศทางพรอปพอร์์ชัันนััลไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Directional Control 
Valve

21-HYD-25 5,000 1 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

วาล์์วควบคุุมความดัันแบบพรอปพอร์์ชัันนััลไฮดรอลิิก
Hydraulic Proportional Pressure Control Valve 21-HYD-26 5,500 1 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบควบคุุมไฮดรอลิิกไฟฟ้า้แบบวงจรปิิด
Closed Loop Electro-Hydraulic Control 
Systems

21-HYD-28 14,000 4 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบไฮดรอลิิก
Maintenance and Troubleshooting of Hydraulic 
Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 30-31 27-28 27-28 24-25 29-30 26-27 24-25 28-29 25-26 30-31 27-28

ระบบไฮดรอลิิกแบบเคลื่่�อนที่่�
Mobile Hydraulic Systems 21-HYD-41 11,500 4 4 13-16 4-7

กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบหุ่่�นยนต์์คาร์์เทเซี่่�ยน (X-Y-Z)  
เพ่ื่� อการประยุุกต์์ใช้้งานอุุตสาหกรรม
Cartesian Robot Design (X-Y-Z) for 
Industrial Application

21-ROB-20 11,500 3 6 13-15 26-28 4-6 20-22

การออกแบบระบบขัับเคลื่่�อนทางกลสำำ�หรัับระบบ
อััตโนมััติิ              
Mechanical Drive Design for Automation 
Systems

21-MEC-11 10,500 4 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบและการโปรแกรมพาหนะนำำ�ทางอััตโนมััติิ
Design & Programming of Automated Guided 
Vehicles (AGVs)

21-MEC-41 11,500 3 4 27-29 21-23 6-8

การออกแบบและควบคุุม Mini CNC 3 Axis
Design and Control Mini CNC 3 Axis 21-MHD-30 9,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Actuator & Drive

พื้้�นฐานมอเตอร์์และการควบคุุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 10,000 3 6 20-22 8-10 24-26 9-11

การควบคุุมตำำ�แหน่่งมอเตอร์์เซอร์์โวด้้วย Position 
Module (Mitsubishi, Q)
Positioning Control for Servo Motor with  
Position Module (Mitsubishi, Q)

21-DRC-13 12,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมระบบขัับเคลื่่�อนมอเตอร์์เซอร์์โว  
(Mitsubishi) ด้้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) Control  
by PLC (Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 16-18 12-14 18-20 18-20

การควบคุุมอิินดัักชั่่�นมอเตอร์์ 3 เฟส 
ด้้วยอิินเวอร์์เตอร์์
Inverter Control for 3-Phase Induction 
Motors

21-DRC-32 11,000 3 8 6-8 24-26 29-31 10-12 24-26

การออกแบบการติิดตั้้�ง และการแก้้ปััญหาระบบ
ควบคุุมการผลิิตแบบอััตโนมััติิ
Design, Commissioning and Troubleshooting of 
Automated Manufacturing Control Systems

21-MEC-10 11,500 3 6 7-9 6-8
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับเครื่่�องจัักรกล
พื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques for Basic 
Machine Tools

44-MEF-40 4,700 2 12 23-24 11-12 28-29 27-28

งานเจีียลัับคมเครื่่�องมืือตััด
Tool & Cutter Grinding 44-MEF-41 10,000 3 2 13-15 6-8 2-4 20-22

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 16 10 15 21 1 10

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 5,700 2 15 16-17 24-25 25-26 21-22 18-19

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 23-24 19-20 26-27

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 30-31 3-4 15-16 21-22 19-20

การอ่่านและกำำ�หนดสััญลัักษณ์์ GD&T ในแบบงาน Jig 
& Fixture
Reading and Determination GD&T Symbols in 
Jig & Fixture Drawing

44-JIG-22 9,500 3 12 22-24 29-31 24-26 6-8 6-8

การเขีียนแบบ Jig และ Fixture โดยใช้้ 3D CAD 
(SolidWorks)
Creating Jig & Fixture Drawing Using 3D CAD 
(SolidWorks)

44-JIG-24 5,900 2 8 16-17 26-27 11-12 14-15

การออกแบบ Jig และ Fixture ที่่�ควบคุุมด้้วยระบบ
อััตโนมััติิ
Automation Jig & Fixture Design

44-JIG-31 9,500 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

หลัักการออกแบบ Robot Gripper สำำ�หรัับงาน CNC 
Machining
Robot Gripper Design for CNC Machining

44-JIG-32 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการบริิหารจััดการโรงงานผลิิตแม่่พิิมพ์์ (Mould & Die Factory Management)
การควบคุุมคุุณภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก 
เพื่่�อการส่่งมอบ
Injection Mould Quality Control for Delivery

46-MNT-01 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมคุุณภาพแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะเพื่่�อการส่่งมอบ
Stamping Die Quality Control for Delivery 46-MNT-02 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมต้้นทุุนการผลิิตแม่่พิิมพ์์ฉีีดพลาสติิก
Injection Mould Making Cost Control 46-MNT-03 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมต้้นทุุนการผลิิตแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Stamping Die Making Cost Control 46-MNT-04 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การบริิหารจััดการเทคโนโลยีีและวิิศวกรรมใน
กระบวนการผลิิตแม่่พิิมพ์์ให้้มีีประสิิทธิิภาพ
Technology and Engineering Management in 
Mould & Die Making Process

46-MNT-05 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การบริิหารจััดการบุุคลากรในโรงงานผลิิตแม่่พิิมพ์์ให้้มีี
สมรรถนะสอดคล้้องกัับการผลิิตแม่่พิิมพ์์
Human Resource Management in Mould & Die 
Making Factory

46-MNT-06 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การบริิหารจััดการด้้านความปลอดภััย อาชีีวอนามััย 
และสภาพแวดล้้อมในการทำำ�งาน สำำ�หรัับโรงงานผลิิต
แม่่พิิมพ์์
Occupational Safety, Health and Environment 
Management in Mould & Die Making Factory

46-MNT-07 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
พื้้�นฐานระบบนิิวแมติิก
Fundamental of Pneumatics Control 
Systems

21-PNE-10 9,500 3 10 17-19 13-15 13-15 29-31 25-27 9-11

ระบบควบคุุมนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 9,500 3 10 27/02-

1/03 27-29 26-28 7-9

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุุมระบบนิิวแมติิก
PLC (OMRON) Control Pneumatics 21-PNE-22 10,500 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การใช้้ PLC (OMRON) ในระบบ Network, HMI 
(NB-Designer) และ SCADA
PLC (OMRON) Network System, HMI  
(NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การซ่่อมบำำ�รุุงและการแก้้ไขระบบนิิวแมติิก 
และนิิวแมติิกไฟฟ้า้
Maintenance and Troubleshooting of  
Pneumatics & Electro-Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 12-13 21-22

New
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กลุ่่�มวิิชา Profibus
การสื่่�อสาร DeviceNet, ControlNet EtherNet IP 
ผ่่าน PLC (Control Logix 5000)  
DeviceNet, ControlNet, EtherNet IP via PLC 
(Control Logix 5000)

22-IIT-41 9,000 2 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การสื่่�อสารผ่่าน ProfiNet & Industrial EtherNet 
ด้้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial EtherNet with PLC S7

22-IIT-51 9,000 2 8 1-2 1-2 3-4 2-3

การสื่่�อสาร Profibus DP (Configuration &  
Troubleshooting)
Profibus DP Communication (Configuration & 
Troubleshooting)

22-IIT-61 12,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กระบวนการวััดคุุมด้้วยเครื่่�องมืือระดัับพื้้�นฐาน
Process Instrumentation Basic Level 22-IIT-62 8,500 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคโนโลยีีการสื่่�อสาร CC-Link และ CC-Link IE ผ่่าน 
PLC (Mitsubishi)
CC-Link & CC-Link IE Communication  
Technology via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 10,000 3 6 10-12 22-24 27-29

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื้้�นฐานระบบไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ในเครื่่�องจัักร
Basic Electrical & Electronic in Machine 22-EEP-10 8,000 2 6 13-14 3-4 1-2 3-4 9-10

การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้้ากำำ�ลัังในโรงงาน
อุุตสาหกรรม ระดัับพื้้�นฐาน
Electrical Power Maintenance for Factory  
Basic Level

22-EEP-11 8,500 2 12 27-28 29-30 24-25 27-28

การบำำ�รุุงรัักษาระบบไฟฟ้้ากำำ�ลััง ในโรงงาน
อุุตสาหกรรม ระดัับสููง
Electrical Power Maintenance for Factory 
Advanced Level High Voltage, Substation, SW 
Gear, Power Transformer

22-EEP-12 8,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบวงจรแมคเนติิกรีีเลย์์ควบคุุม 
มอเตอร์์ไฟฟ้้า
Design of Magnetic Relays Circuit for Electric 
Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12 1-3 19-21 25-27

การอ่่านแบบไดอะแกรมไฟฟ้้าและการเดิินสาย 
ตู้้�ควบคุุมตามมาตรฐาน
Electrical Diagram/Drawing Reading & Control 
Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8 27-30 26-29 25-28 18-21

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision
เทคโนโลยีีเซนเซอร์์และตััวควบคุุมอุุณหภููมิิ
Sensor Technology & Temperature Controller 22-SEN-10 9,500 3 6 1-3 3-5 6-8 7-9 2-4

การเชื่่�อมต่่ออุุปกรณ์์ RFID เข้้ากัับระบบ Database 
และ Logistic System
RFID Interface to Database & Logistic System

22-SEN-11 8,500 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การดำำ�เนิินการเพื่่�อความปลอดภััยในเครื่่�องจัักรกล
Implementation of Machinery Safety  22-SEN-12 7,500 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบแมชชีีนวิิชั่่�น  
(การโปรแกรมเชื่่�อมต่่อกล้้อง และปรัับแต่่งแสง) 
Machine Vision System  
(Camera, Light Source & Software Interface)

22-SEN-21 8,000 2 6 27-28 10-11 3-4 30-31

กลุ่่�มวิิชา Machine Technology
การบำำ�รุุงรัักษาและแก้้ไขเครื่่�องจัักร CNC ระดัับพื้้�นฐาน
CNC Machine Maintenance & Troubleshooting 
Basic Level

23-MAT-10 12,000 3 8 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฟื้้� นฟูสภาพเครื่่�องจัักร CNC  
(ภาคองค์์ประกอบทางกล)
CNC Machine Retrofit (Mechanical Section)

23-MAT-30 8,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฟื้้� นฟูสภาพเครื่่�องจัักร CNC  
(ภาคเซอร์์โวมอเตอร์์และตััวขัับเคลื่่�อน) 
Recovery of CNC Machinery  
(Servo motor and Drive sector)

23-MAT-31 10,000 3 6 7-9 6-8

กลุ่่�มวิิชา Lean Automation
การออกแบบแนวคิิดกระบวนการผลิิตอััตโนมััติิด้้วย
โปรแกรม Visual Component
Automation Process Conceptual Design by 
Visual Component

23-LEA-20 12,000 3 6 13-15 6-8 4-6 12-14

กลุ่่�มวิิชา Robotics

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (FANUC)  
ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (FANUC) Operate & Programming  
Basic Level

23-ROB-30 12,000 3 4 17-19 21-23 7-9 16-18 6-8
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กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Siemens) -S7 Programming Basic 
Level

22-PLC-20 12,500 4 12 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 2-5 6-9 12-15

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับกลาง
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Intermediate Level

22-PLC-21 12,500 4 12 13-16 13-16 24-27 15-18 12-15 10-13 15-18 11-14 9-12 13-16 18-21

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดัับสููง  
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming Advanced 
Level (Closeloop Control)

22-PLC-22 12,000 3 6 20-22 18-20 19-21 21-23 16-18

การแก้้ไขปััญหาระบบ PLC (Siemens) -S7 
PLC (Siemens) -S7 Troubleshooting 22-PLC-24 11,500 3 6 20-22 22-24 17-19 18-20 20-22

Touch Screen (Siemens) สำำ�หรัับแสดงผลและ
ควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Siemens
Touch Screen (Siemens) for Monitor & Operate 
by PLC Siemens

22-PLC-25 12,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

Sinamic S 120 Servo ควบคุุมผ่่าน PLC Siemens
Sinamic S 120 Servo Control by PLC Siemens 22-PLC-26 12,000 3 6 20-22 29-31 24-26 25-27 6-8

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 2  
ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 Programming 
Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 2-5 6-9 12-15

Touch Screen (Mitsubishi) สำำ�หรัับแสดงผลและ
ควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Mitsubishi
Touch Screen (Mitsubishi) for Monitor &  
Operate by PLC Mitsubishi

22-PLC-41 10,500 3 6 13-15 15-17 10-12 11-13 13-15

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 ระดัับสูงู
PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 Programming 
Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 13-16 24-27 12-15 15-18 16-19 18-21

การซ่่อมบำำ�รุุงรัักษาและการแก้้ไขปััญหา PLC 
(Mitsubishi) EP.1
Maintenance PLC (Mitsubishi) &  
Troubleshooting  Ep.1

22-PLC-43 7,000 2 6 20-21 15-16 10-11 11-12 13-14

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 3  
ระดัับพื้้� นฐาน  
PLC (Mitsubishi) GX-Work 3 Programming 
Basic Level

22-PLC-90 12,000 4 6 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 9-12 6-9

การโปรแกรม PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
ระดัับพื้้� นฐาน
PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
Programming  Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000) & Rs 
Logix 5000 ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000 
Programming Basic Level

22-PLC-53 12,000 3 5 1-3 3-5 21-23 15-17 9-11

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & RS 
Logix 5000) ระดัับสููง
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000) 
Programming Advanced Level

22-PLC-54 12,000 3 4 14-16 15-17 10-12 11-13 13-15

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX Programmer 
ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Basic Level

22-PLC-60 11,500 3 6 20-22 24-26 12-14 15-17 16-18

Touch Screen (Proface) สำำ�หรัับแสดงผลและ
ควบคุุมการทำำ�งานโดยใช้้ PLC Omron 
Touchscreen (Proface) for Monitor & 
Operate by PLC (Omron)

22-PLC-61 11,500 3 3 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX-Programmer 
ระดัับสููง
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Advanced Level

22-PLC-62 11,500 3 6 20-22 22-24 17-19 18-20 20-22

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1200 และ  
TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1200 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-70 10,000 3 6 20-22 24-26 26-28 28-30 24-26 27-29 18-20

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1500 และ  
TIA Portal ระดัับพื้้�นฐาน
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-80 10,000 3 4 13-15 18-20 19-21 17-19 21-23 18-20 16-18 20-22

กลุ่่�มวิิชา SCADA
WinCC (SCADA) สำำ�หรัับกระบวนการผลิิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 11,500 3 6 27-29 26-28 18-20

การโปรแกรม PCS7 และ WinCC สำำ�หรัับการควบคุุม
กระบวนการระดัับพื้้�นฐาน
PCS7 Programming and WinCC for Process 
Control  Basic Level

22-PRO-41 15,500 4 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชาการเชื่่�อม (Welding)
การเพิ่่�มคุุณภาพงานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า
และการทดสอบตามมาตรฐานสากล ภาค 1
ARC Welding Procedure and Testing According 
to International Standard Part 1

24-WET-11 7,500 3 12 25-27 1-3 10-12 5-7 4-6

การเพิ่่�มคุุณภาพงานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อมไฟฟ้้า
และการทดสอบตามมาตรฐานสากล ภาค 2
ARC Welding Procedure and Testing According 
to International Standard Part II

24-WET-12 8,000 3 12 22-24 19-21 14-16 2-4 22-24

กระบวนการเชื่่�อม MAG และการทดสอบตาม
มาตรฐานสากล
MAG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard

24-WET-21 8,500 3 6 18-20 15-17 17-19 19-21 18-20

กระบวนการเชื่่�อม MIG และการทดสอบตามมาตรฐาน
สากลสำำ�หรัับงานอะลููมิิเนีียม
MIG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard for Aluminum

24-WET-22 8,500 3 6 8-10 26-28 21-23 16-18 25-27

งานเชื่่�อมโดยกระบวนการเชื่่�อม TIG และการทดสอบ
ตามมาตรฐานสากล (สำำ�หรัับงานสแตนเลสและ
อะลููมิิเนีียม)  
TIG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard  (for Stainless and 
Aluminum)

24-WET-31 10,000 3 6 11-13 22-24 24-26 25-27 13-15 15-17

เทคนิิคการเชื่่�อมด้้วยลวดหุ้้�มฟลัักซ์์
Maintenance Welding Technique with Cover 
Electrode

24-WET-51 7,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การเชื่่�อมซ่่อมแม่่พิิมพ์์ด้้วยกระบวนการ TIG
TIG Welding for Mould & Die Maintenance 24-WET-52 9,000 3 6 1-3 7-9 23-25 27-29 8-10

การเช่ื่�อมทองแดง ทองเหลืืองและอะลููมิเินียีม ด้้วย MIG
MIG Welding for Copper Brass and Aluminium 24-WET-53 7,500 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา CAD
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วย AutoCAD 2023
Drafting with AutoCAD 2023 25-CAD-15 9,000 4 12 16-19 20-23 27-30 24-27 22-25 26-29 17-20 21-24 25-28 16-19 20-23

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม NX 12
3D Modeling with NX 12 25-CAD-30 9,000 4 12 20-23 24-27 6-9

การเขีียนโมเดลพื้้�นผิิว 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม NX 12
Surface Modeling with NX 12 25-CAD-31 9,000 4 12 18-21 28-31 11-14

การออกแบบเครื่่�องจัักรกลอััตโนมััติิด้้วย NX 
Mechatronics Concpept Designer (MCD) 25-CAD-32 8,000 2 12 25-26 13-14 22-23 3-4

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2023
3D Modeling with Autodesk Inventor 2023

25-CAD-41 9,000 4 12 23-26 13-16 15-18 10-13 11-14 13-16

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม SolidWorks 
2020
3D Modeling with SolidWorks 2020

25-CAD-50 9,000 4 6 7-10 9-12 28-31 31/10-3/11

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ขั้้�นสููง ด้้วยโปรแกรม  
SolidWorks 
SolidWorks Advance Part Modeling

25-CAD-52 9,000 3 6 19-21 5-7 9-11

กลุ่่�มวิิชางานเขีียนแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล

การอ่่านแบบวิิศวกรรมเครื่่�องกล
Mechanical Drawing Reading 25-DRA-10 8,500 3 15 17-19 14-16 23-25 18-20 26-28 28-

30

การกำำ�หนดขนาดและพิิกััดความคลาดเคลื่่�อนในแบบ
งานเครื่่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 8,500 3 15 18-20 4-6 17-19

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ตามมาตรฐาน 
ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-2018

25-DRA-20 9,500 3 15 24-26 21-23 28-30 16-18 27-29 8-10 12-14 14-16 12-14

ความหมายของสััญลัักษณ์์ GD&T ขั้้�นสููง 
ตามมาตรฐาน ASME Y14.5-2018
Advance GD&T According to ASME Y14.5-2018

25-DRA-21 9,500 3 15 25-27 22-24

กลุ่่�มวิิชา Smart Factory และการจััดการแบบดิิจิิทััล

การบริิหารจััดการการผลิิตด้้วยระบบ ERP
Production Management by ERP 25-MOM-10 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบฐานข้้อมููลสำำ�หรัับกระบวนการผลิิตในโรงงาน
อุุตสาหกรร
Database System for Production 
Manufacturing

25-MOM-20 8,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (FANUC)  
ระดัับกลาง
Robot (FANUC) Operate & Programming 
Intermediate Level

23-ROB-31 12,000 3 4 11-13 15-17

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (FANUC)  
ระดัับสููง
Robot (FANUC) Programming Advanced Level

23-ROB-32 12,000 3 4 12-14 17-19

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Basic Level

23-ROB-40 12,000 3 6 9-11 6-8 13-15 8-10 12-14

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดัับกลาง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Intermediate Level

23-ROB-41 12,000 3 6 3-5 7-9

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดัับสููง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Advanced Level

23-ROB-42 12,000 3 6 4-6 9-11

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (OTC DAIHEN) 
ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (OTC DAIHEN) Operate &  
Programming Basic Level

23-ROB-50 12,000 3 6 14-16 25-27 13-15

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (MITSUBISHI) 
ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (MITSUBISHI) Operate & Programming 
Basic Level

23-ROB-60 10,000 2 6 24-25 24-25 21-22 18-19 6-7

การใช้้งานหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (ABB)
Industrial Robot Operate (ABB) 23-ROB-70 10,000 2 6 13-14 15-16 19-20

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (EPSON)  
ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (EPSON) Operate & Programming  
Basic Level

23-ROB-80 10,000 2 4 6-7 22-23 7-8

การโปรแกรมหุ่่�นยนต์์อุุตสาหกรรม (DENSO)  
ระดัับพื้้� นฐาน
Robot (DENSO) Operate & Programming 
Basic Level

23-ROB-90 10,000 2 6 19-20 7-8 20-21

กลุ่่�มวิิชาวััสดุุและการทดสอบ (Material & Testing)
การอบชุุบโลหะ
Heat Treatment 24-MEU-10 7,000 2 15 2-3 11-12 3-4 5-6 7-8

การทดสอบวััสดุุ
Material Testing 24-MEU-21 7,000 2 8 9-10 20-21 6-7 7-8 2-3

การกััดกร่่อนและการป้้องกััน
Corrosion and Its Control 24-MEU-31 5,500 2 15 8-9 9-10

เทคนิิคการเลืือกและการกำำ�หนดการเคลืือบผิิวแข็็ง
Surface Hard Coating Selection and  
Specification

24-MEU-41 3,500 1 15 10 15

เทคนิิคการวิิเคราะห์์ความเสีียหายของวััสดุุ 
และการนำำ�ไปใช้้
Failure Analysis Technique and Application

24-MEU-53 8,000 2 15 23-24 20-21 23-24

กลุ่่�มวิิชาการวััดและการตรวจสอบขนาด (Measurement and Dimension)
การตรวจสอบขนาดด้้วยเวอร์์เนีียร์์คาลิิปเปอร์์และ
ไมโครมิิเตอร์์
Inspection Technique with Vernier Caliper 
and Micrometer

24-QAS-10 5,500 3 12 25-27 17-19 19-21 6-8 1-3

การตรวจสอบขนาดด้้วยไดอััลเกจ เกจวััดมุุม  
และเกจบล็็อก
Inspection Technique with Dial Gauge, 
Angle Gauge and Gauge Block

24-QAS-11 6,500 3 12 8-10 7-9 16-18 8-10

การตรวจสอบขนาดด้้วยเครื่่�องวััดสามแกน CMM
Inspection with CMM Machine 24-QAS-12 7,000 3 8 15-17 24-26 23-25 15-17

เทคนิิคการตรวจสอบค่่า GD&T ด้้วยเครื่่�องวััดสาม
แกน CMM
GD&T Inspection Technique with CMM Machine

24-QAS-13 7,500 2 8 23-24 27-28 15-16 3-4 19-20

กลุ่่�มวิิชาการตรวจสอบเครื่่�องจัักร (Machine Calibration)
การตรวจสอบความแม่่นยำำ�และความถููกต้้อง 
เครื่่�องจัักรกล CNC
Precision and Accuracy Inspection Technique 
for CNC Machine

24-QAS-20 6,500 2 12 23-24 30-31

กลุ่่�มวิิชาการเชื่่�อม (Welding)
กระบวนการบััดกรีีแข็็ง
Brazing Procedure 24-WET-10 3,500 1 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา Smart Factory และการจััดการแบบดิิจิิทััล
การโปรแกรม Visual Basic และระบบฐานข้้อมููล 
โดยเชื่่�อมต่่อ Barcode, QR Code Detector
Visual Basic & Database Programming 
Interface to Barcode, QR Code Detector

25-MOM-21 10,000 3 6 14-16 13-15 12-14 12-14

เซนเซอร์์และการเก็็บข้้อมููลด้้วยซอฟต์์แวร์์ 
LABVIEW เพ่ื่� อรองรัับระบบ Smart Factory
Sensor & Data Acquisition with LABVIEW 
Smart Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบ Network ในงานอุุตสาหกรรม  
(LAN, Wireless, Industrial Field)
Industrial Network  
(LAN, Wireless, Industrial Filed)

25-IIT-52 9,000 2 6 19-20 15-16

การประยุุกต์์ใช้้ IoT สำำ�หรัับโรงงานอััจฉริิยะ  
(Smart Factory) 
IoT Technologies Apply for Smart Factory   

25-MOM-40 10,000 3 6 21-23 20-22 19-21 19-21

การประยุุกต์์ใช้้ปััญญาประดิิษฐ์์ในกระบวนการผลิิต
Artificial Intelligence Applications in  
Manufacturing    

25-MOM-41 11,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การจััดการและควบคุุมการผลิิตระดัับโรงงาน  
ด้้วยระบบ MES
Manufacturing Execution System   

25-MOM-12 13,000 2 6 17-18 18-19

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
ด้้วยโปรแกรม Plant Simulation
To Optimize The Production Line Model for 
Productivity Improvement by Plant 
Simulation (Basic Level)

25-OPM-10 14,000 4 6 7-10 9-12 22-25 7-10

การจำำ�ลองการผลิิตอััตโนมััติิเสมืือนจริิงด้้วย 
โปรแกรม Process Simulation
Virtualization Simulation of Automation  
Production Process by Process Simulate  
Software (Basic Level)

25-OPM-20 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การจำำ�ลองโมเดลสายการผลิิตเพ่ื่� อเพิ่่� มประสิิทธิิภาพ
ด้้วยโปรแกรม Plant Simulation (ขั้้�นสูง)
To Optimize the Production Line Model for 
Productivity Improvement (Advanced)

25-OPM-11 15,500 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

ระบบ IOT สำำ�หรัับอุุตสาหกรรมด้้วย Thingworx
Industrial Internet of Things Platform with 
Thingworx

25-MOM-42 12,500 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Machine Design
การหาภาระกระทำำ�เพื่่�อการออกแบบเครื่่�องจัักรกล
Machinery Load Defining 25-MCD-01 8,000 3 6 27/02-1/03 2-4

การออกแบบชิ้้�นส่่วนเครื่่�องกล
Mechanical Part Design 25-MCD-11 8,000 3 6 13-15 16-18

การกำำ�หนดขนาดเลืือกใช้้ชิ้้�นส่่วนเครื่่�องจัักรกล ระดัับ 1
Sizing and Selection Mechanical Standard Part I 25-MCD-12 8,000 3 6 27-29 30/10 

-1/11

การออกแบบระบบหล่่อลื่่�นและคุุณภาพผิิวของชิ้้�นส่่วน
ทางกล
Lubrication and Mechanical Part Surface 
Design

25-MCD-14 8,000 3 6 3-5 13-15

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 15-16 20-21 21-22 23-24 19-20 14-15

การประยุุกต์์ใช้้การวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Application of Vibration Analysis 26-VBA-20 15,500 3 8 21-23 25-27 27-29 29-31 25-27 19-21
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุุมเครื่่�องกััด ซีีเอ็็นซีี ระดัับที่่� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

เทคโนโลยีีการตััดเฉืือนโลหะสำำ�หรัับ 
เครื่่�องจัักรกล ซีีเอ็็นซีี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพในการตััดเฉืือน
Improve The Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การเขีียนโปรแกรม ซีีเอ็็นซีี สำำ�หรัับงานกััด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การเขีียนโปรแกรมมาโครสำำ�หรัับงานกััดซีีเอ็็นซีี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การเขีียนโปรแกรม ซีีเอ็็นซีี สำำ�หรัับงานกลึึง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การประมาณต้้นทุุนในกระบวนการตััดเฉืือนโลหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

เทคนิิคงาน EDM ระดัับ 1
EDM Die Sinking Technique Level I 41-EDM-01 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

เทคนิิคงาน Wire EDM ระดัับที่่� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

เทคนิิคการบำำ�รุุงรัักษาเครื่่�อง EDM และ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine 
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููปแบบ 3 แกน 
โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-01 10,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานขึ้้�นรููปแบบ 3 แกน 
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining by 
Mastercam Program

41-CAM-21 9,000 3 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงานกลึึงซีีเอ็็นซีีโดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by Mastercam 
Program

41-CAM-31 6,400 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Turn Mill โดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill by Mastercam 
Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการทำำ�โปรแกรมสำำ�หรัับงาน Wire EDM โดย
ใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Wire EDM by Mastercam 
Program

41-CAM-41 6,400 2 9 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปอะลููมิิเนีียมด้้วยแรงดัันสููง 
(HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

หลัักการออกแบบแม่่พิิมพ์์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงานฉีีดขึ้้�นรูู
ปอลููมิิเนีียมด้้วยแรงดัันสููง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium Die 
Casting

42-DCT-32 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On  Request

การบำำ�รุุงรัักษาแม่่พิิมพ์์ปั๊๊�มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์โลหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ตััดเจาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 3,700 1 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ตััดขอบ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request



TRAINING PROGRAM 2023โปรแกรมฝึกอบรม 2566ศูนย์กรุงเทพฯ

1514 สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

ศูนย์ชลบุรี
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
สถาบันไทย-เยอรมัน 700/1 หมู่ 1 นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ถนนบางนา-ตราด กม.57
ตำ�บลคลองตำ�หรุ อำ�เภอเมือง  ชลบุรี 20000
แผนกลูกค้าสัมพันธ์ (CRM) โทรศัพท์ +66 (0) 38215033-39, +66 (0) 3326 6040-44
อีเมล์ : crm_dept@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

For more information
Thai-German Institute 700/1 Moo 1 Amata City Industrial Estate (Chonburi)
KM.57 Bangna-Trad Road, Klongtamru, Muang Chonburi 20000
Customer Services : Tel : +66 (0) 38 215033-39, +66 (0) 33 266040-44
E-mail : crm_dept@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

ศูนย์กรุงเทพฯ
สอบถามข้อมูลเพิ่มเติมได้ที่
ศูนย์พัฒนาบุคลากรเพื่อรองรับเทคโนโลยีแม่พิมพ์ขั้นสูง (ศูนย์กรุงเทพฯ)
อาคารปฏิบัติการ A กองพัฒนานวัตกรรมและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (MIDI)
86/6 ซอยตรีมิตร ถ.พระราม4 แขวงกล้วยน้ำ�ไท เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110
โทรศัพท์ : 0 2381 5041-2
โทรสาร : 0 2381 5079
อีเมล์ : tgi_bkk@tgi.mail.go.th เว็บไซต์ : www.tgi.or.th

For more information
Mould & Die Technology Human Resource Development Center 
(Thai-German Institute Bangkok)
Shop A Division of Innovation and Industrial Technology Development Building      
86/6 Soi Treemit, Rama 4 Road, Kluaynamthai, Klongtoey Bangkok 10110
Tal : 02-3815041-2 Fax: 02-3815079
E-mail : tgi_bkk@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

หมายเหตุุ
1.	สถาบัันฯ ขอสงวนสิิทธิ์์�การเปลี่่�ยนแปลงวัันจััดฝึึกอบรมโดยไม่่ต้้องแจ้้งให้้ทราบล่่วงหน้้า 

ดัังนั้้�นกรุุณาตรวจสอบวัันที่่�ฝึึกอบรมทุุกครั้้�งกัับเจ้้าหน้้าที่่�สถาบัันฯ
2.	ราคาข้้างต้้นไม่่รวมภาษีีมููลค่่าเพิ่่�ม
3.	กำำ�หนดการและหััวข้้อการจััดฝึึกอบรมสามารถปรัับเปลี่่�ยนได้้ตามความต้้องการของลููกค้้า
4.	สถาบัันฯ จะมอบประกาศนีียบััตรสำำ�หรัับผู้้�ที่่�มีีเวลาเข้้าอบรมไม่่ต่ำำ��กว่่า 80% 
5.	สถานที่่�จััดฝึึกอบรม อาคารปฏิิบััติิการ A สำำ�นัักพััฒนาอุุตสาหกรรมสนัับสนุุน (BSID)

*** สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์ในการขอแก้ไขโดยไม่ต้องแจ้งให้ล่วงหน้า และสามารถตรวจสอบความถูกต้องได้จาก Website : www.tgi.or.th
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น (Sheet Metal Forming)
การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ลากขึ้้�นรููปลึึก
Deep Drawing Design 42-TDT-32 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหางานขึ้้�นรููปโลหะแผ่่น
Analysis and Troubleshooting for Sheet Metal 
Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การอ่่านแบบและเขีียนแบบแม่่พิิมพ์์ขึ้้�นรููปโลหะ
Reading Interpretation and Production of Die 
Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ต่่อเนื่่�องด้้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลาสติิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนโลยีีแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบสองแผ่่น 
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกแบบใช้้ Slide
Plastic Injection Slide Mould Design Concept 43-MOT-33 6,000 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การวิิเคราะห์์และแก้้ไขปััญหาคุุณภาพชิ้้�นงานฉีีดขึ้้�นรููป
พลาสติิก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการขััดเรีียบผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการขััดเงาผิิวแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การประมาณต้้นทุุนแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกเพื่่�อ
การจััดซื้้�อจััดจ้้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould for 
Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การปรัับปรุุงประสิิทธิิภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้้วยเครื่่�องมืือกล (Conventional Machining)
เทคนิิคงานกลึึงขึ้้�นรููป ตอนที่่� 1
Turning Technique Part I 44-MEF-11 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคงานกััดขึ้้�นรููป
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการเลืือกใช้้หิินเจีีย 
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 10 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคงานเจีียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

เทคนิิคการลัับคมเครื่่�องมืือตััดสำำ�หรัับเครื่่�องจัักรกล 
พื้้�นฐาน
Sharpening Cutting Tools Techniques for Basic 
Machine Tools

44-MEF-40 4,700 2 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พื้้� นฐาน
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การออกแบบ Jig และ Fixture สำำ�หรัับงาน 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 5,700 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

Fixture สำำ�หรัับงานเชื่่�อม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

Fixture สำำ�หรัับงานตรวจสอบ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการบริิหารจััดการโรงงานผลิิตแม่่พิิมพ์์ (Mould & Die Factory Management)

การควบคุุมคุุณภาพแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิกเพื่่�อ
การส่่งมอบ
Injection Mould Quality Control for Delivery

46-MNT-01 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การควบคุุมต้้นทุุนการผลิิตแม่่พิิมพ์์ฉีีดขึ้้�นรููปพลาสติิก
Injection Mould Making Cost Control 46-MNT-03 2,700 1 12 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา CAD
การเขีียนแบบเครื่่�องกลด้้วย AutoCAD 2021
Drafting with AutoCAD 2021 25-CAD-15 9,000 4 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

การเขีียนโมเดล 3 มิิติิ ด้้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2021
3D Modeling with Autodesk Inventor 2021

25-CAD-41 9,000 4 15 จััดตามความต้้องการของลููกค้้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงคาดการณ์์ (Predictive Maintenance)
พื้้�นฐานการวิิเคราะห์์ความสั่่�นสะเทืือน
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 21-22 18-19 21-22



สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

ใบสมัครการฝึกอบรม

1. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

2. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

3. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

จองหองพัก (เฉพาะศูนยชลบุรี)

  หองมาตรฐาน /รายวัน 650 บาท  หองเดอรลุกซ 800 บาท

  (วันที่พัก เขา      /      /        ออก      /      /      )   * ไมมีบริการอาหารเชา

การตอบรับ แผนกบริการลูกคาจะสงเอกสารยืนยันการจองลวงหนาอยางนอย 1 สัปดาหกอนการอบรม หากทานไมไดรับการยืนยันจากทางสถาบันฯ กรุณาติดตอกลับ
เพื่อตรวจสอบขอมูล

วิธีชําระเงิน เมื่อไดรับการยืนยัน โปรดชําระคาฝกอบรมและคาหองพักกอนวันอบรมลวงหนาอยางนอย 3 วัน โดย
  เงินสด
  เช็คสั่งจาย “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน” หรือ “Foundation for Industrial Development Thai-German Institute”
  โอนเขาบัญชี "อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน"
  บัญชีออมทรัพย เลขที่ 013-1-52160-8 (กรุงเทพฯ) ธ. กรุงไทย สาขาถนนศรีอยุธยา 
   เลขที่ 397-2-25939-9 (ชลบุรี) ธ. กสิกรไทย สาขานิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
   เลขที่ 447-1-00528-3 (ชลบุรี) ธ. กรุงศรีอยุธยา สาขายอยนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
  

**กรุณาสงหลักฐานการชําระเงิน พรอมระบุชื่อ ที่อยูบริษัท และชื่อหลักสูตรสําหรับออกใบเสร็จมาที่
อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th, fin@tgi.mail.go.th

หมายเหตุ
• คาอบรมและคาหองพัก ไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม 7% (คาฝกอบรมรวมคาเอกสาร อาหารกลางวัน และอาหารวาง 2 มื้อ)
• หองพักสามารถพักไดไมเกิน 2 คน/หอง เปนหองปรับอากาศ มีตูเย็น โทรทัศน ไมมีอาหารเชา
• อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน เปนองคการหรือสถานสาธารณกุศล ลําดับที่ 333 จึงไมอยูในเกณฑที่ตองถูกหักภาษี ณ ที่จาย 3%
• สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์เลื่อนหรือยกเลิกการฝกอบรมโดยไมแจงลวงหนา
• สามารถนําคาใชจายจากการอบรมไปลดหยอนภาษีได 200% (พระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน พ.ศ. 2545)

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมและสมัครหลักสูตรไดที่ : สถาบันไทย-เยอรมัน
ศุนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) แผนกลูกคาสัมพันธ (CRM) โทรศัพท +66 (0) 3821 5033-39, +66 (0) 3326 6040-44 / 

มือถือ +66 (0) 61 8251028  อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th
ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)  โทรศัพท : +66 (0) 2381 5041-2 โทรสาร +66 (0) 2381 5079  อีเมล tgi_bkk@tgi.mail.go.th

Follow us
 

@Thaigermaninst       www.tgi.or.th                        SCAN ME

ชื่อ-ที่อยู ที่ตองการออกใบเสร็จ/สงเอกสาร

ชื่อบริษัท

ที่อยู

เขตนิคมอุตสาหกรรม

ประเภทธุรกิจ/อุตสาหกรรม

ชื่อผูประสานงาน  ตําแหนง

โทรศัพท ตอ  โทรสาร

E-mail

  เปนสมาชิกสถาบันฯ เลขที่   วันหมดอายุ

  ไมเปนสมาชิกสถาบันฯ

 ขาพเจาผูกรอกขอมูลนี้ ยินยอมใหจัดเก็บ, เขาถึง, ตรวจสอบ และ
ดําเนินการตามขอมูลสวนบุคคลของขาพเจาขางตนเพื่อเปนขอมูลในการ
ตดิตอและประสานงานเกีย่วกบัการเขารบับรกิารของสถาบนัฯ และเพือ่ แจง
ขาวสารหรือกิจกรรมตางๆ จากสถาบันฯ

ทานทราบขาวสารการฝกอบรมหลักสูตรนี้จาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ)

  Brochure  บุคคลากรของ TGI   Website

  E-mail  Facebook  อื่นๆ ระบุ

ชื่อหลักสูตร    รหัสหลักสูตร  วันที่อบรม

 สมัครในนามบริษัท (นิติบุคคล)  สมัครในนามสวนตัว (บุคคลธรรมดา) กรุณากรอกเลขบัตรประชาชน

กรุณาเลือก       สถานที่ฝกอบรมที่ทานตองการ

 ศุนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)

ขอมูลผูเขาฝกอบรม ขอมูลบริษัท


