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กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูปแบบ 3 แกนิ 
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
Mastercam Program

41-CAM-21 9,000 3 9 17-19 18-20 18-20 9-11

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิกลึ้งซีีเอ็็นิซีี โดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by Mastercam 
Program

41-CAM-31 6,400 2 9 30-31 15-16 13-14

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิ Turn Mill  
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill by Mastercam 
Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิ Wire EDM  
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Wire EDM by Mastercam 
Program

41-CAM-41 6,400 2 9 21-22 20-21 12-13

กลุ่่�มวิิชา Smart Manufacturing
การเช้่�อ็มโยงขึ้้อ็มูลึสำำาหรับเคร่�อ็ง CNC เพื่่�อ็รอ็งรับ
ระบบการผลึิตอ็ัจัฉริยะ (Smart Manufacturing)
CNC Connectivity for Smart Manufacturing

41-SMF-01 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคโนิโลึยีเคร่�อ็ง CNC อ็ัจัฉริยะ ด้วยการประยุกต์ใช้้ 
หุ�นิยนิต์ร�วม
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Application

41-SMF-02 8,000 3 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคโนิโลึยีเคร่�อ็ง CNC อ็ัจัฉริยะ ด้วยการเขึ้ียนิ
โปรแกรมร�วมกับหุ�นิยนิต์
Intelligent CNC Technology by Collaborative 
Robot Programming

41-SMF-03 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การสำร้างโปรแกรมควบคุมการเคลึ่�อ็นิที�ขึ้อ็งหุ�นิยนิต์ 
สำำาหรับการผลึิตแบบ HMLV
Robot Programming in High-Mix, Low-Volume 
Manufacturing (HMLV)

41-SMF-04 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลุ่หะแผ่�น (Sheet Metal Forming)
เทคโนิโลยีแม่พิิมพ์ิขึ้้�นิรูปโลหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 12-13 1-2 11-12 6-7 4-5 2-3

การบำารุงรักษาแม่พิิมพ์ิป๊� มโลหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 1-2 4-5 7-8 3-4 3-4 7-8

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 9-10 11-12 17-18 9-10

เทคนิิคการปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ตัดเจัาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 3,700 1 15 2 4 10

เทคนิิคการปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ตัดขึ้อ็บ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 3 18 17

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 25-27 17-19 20-22 6-8

การออกแบบแม่พิิมพ์ิต่่อเนิ่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 21-24 13-16 24-27

เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ลึากขึ้้�นิรูป
Drawing Die Technology 42-TDT-32 6,000 2 12 16-17 28-29

การอ็อ็กแบบขึ้ั�นิตอ็นิการป๊�มขึ้้�นิรูปโลึหะแผ�นิ
Concept Design for Die Layout 42-TDT-33 6,000 2 15 19-20 20-21 14-15

หลึักการอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ป๊�มเหลึ็ก High Tensile
Stamping Die Design for High Tensile  
Strength Steel

42-TDT-34 3,300 1 12 2 29 4 24

การอ็อ็กแบบ Die Face ในิงานิแม�พื่ิมพื่์ลึากขึ้้�นิรูป 
Die Face Design for Drawing Die 42-TDT-35 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ป๊�มสำำาหรับขึ้้�นิรูปอ็ลึูมิเนิียม
Aluminium Forming Die Design 42-TDT-36 3,500 1 12 21 11 27

การทำานิายผลการออกแบบแม่พิิมพ์ิขึ้้�นิรูปโลหะแผ่นิ
CAE for Sheet Metal Forming (DynaForm) 42-TDT-41 7,400 3 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การต่ิดต่ั�งแม่พิิมพ์ิขึ้้�นิรูปโลหะเพ่ิ� อการผลิต่
Die Setting for Production 42-TDT-51 6,000 2 15 10-11 27-28 7-8 14-15

การวิเคราะห์และแก้ไขึ้ป๊ญหางานิขึ้้�นิรูปโลหะแผ่นิ
Analysis and Troubleshooting for Sheet 
Metal Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 23-24 18-19 17-18 16-17

การอ็�านิแบบแลึะเขึ้ียนิแบบแม�พื่ิมพื่์ขึ้้�นิรูปโลึหะ
Reading Interpretation & Production of Die 
Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 12-13 13-14
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้วิยเครูื�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุมเคร่�องกัด ซีีเอ็นิซีี ระดับที� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 10-13 7-10 18-21 6-9 4-7 5-8 3-6 7-10

การควบคุมเคร่�องกัด ซีีเอ็นิซีี ระดับที� 2
CNC Milling Machine Control Level 2 41-CNC-02 12,000 4 6 14-17 20-23 8-11 17-20

การควบคุมเคร่�อ็งกัด ซีีเอ็็นิซีี 5 แกนิ
CNC Milling 5 Axis Machine Control 41-CNC-03 14,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมเคร่�องกล้ง ซีีเอ็นิซีี ระดับที� 1
CNC Turning Machine Control Level 1 41-CNC-11 12,000 4 6 17-20 14-17 6-9 4-7 19-22 7-10 11-14

การควบคุมเคร่�องกล้ง ซีีเอ็นิซีี ระดับที� 2
CNC Turning Machine Control Level 2 41-CNC-12 12,000 4 6 7-10 27-30 17-20

การควบคุมเคร่�อ็งกลึ้ง ซีีเอ็็นิซีี ระดับที� 3
CNC Turning Machine Control Level 3 41-CNC-13 11,000 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคโนิโลยีการต่ัดเฉื่อนิโลหะสำำาหรับ 
เคร่�องจัักรกล ซีีเอ็นิซีี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 1-2 4-5 27-28 5-6 7-8

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่ในิการตัดเฉ่อ็นิ
Improve The Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 15 21 16 2 3 1

เทคนิิคการอ็อ็กแบบแลึะวิเคราะห์กระบวนิการผลึิตด้วย
เคร่�อ็งม่อ็กลึอ็ัตโนิมัติ
Design and Analysis Procss Machine  
Automation

41-CNC-26 6,000 2 6 21-22 9-10 3-4 2-3

การควบคุมเคร่�อ็งกัด ซีีเอ็็นิซีี ระดับที� 1  
(Siemens Controller)
CNC Milling Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-31 12,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมเคร่�อ็งกลึ้ง ซีีเอ็็นิซีี ระดับที� 1  
(Siemens Controller)
CNC Turning Machine Control Level 1  
(Siemens Controller)

41-CNC-32 12,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การเขึ้ียนิโปรแกรม ซีีเอ็นิซีี สำำาหรับงานิกัด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 17-18 14-15 4-5 24-25 25-26 29-30 10-11 18-19

การเขึ้ียนิโปรแกรมมาโครสำำาหรับงานิกัดซีีเอ็็นิซีี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 28-29 27-28 12-13 28-29

การเขึ้ียนิโปรแกรม ซีีเอ็นิซีี สำำาหรับงานิกล้ง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 24-25 9-10 4-5 8-9 18-19 22-23 3-4

การเขึ้ียนิโปรแกรมมาโครสำำาหรับงานิกลึ้งซีีเอ็็นิซีี
Macro Programming for CNC Turning 41-CNC-52 6,000 2 12 14-15 22-23 26-27 6-7

การประมาณต้นิทุนิในิกระบวนิการตัดเฉ่อ็นิโลึหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 24 25 4 6

เทคนิิคงานิ EDM ระดับ 1
EDM Die Sinking Technique Level I 41-EDM-01 12,000 4 6 24-27 18-21 4-7 24-27

เทคนิิคงานิ EDM ระดับที� 2
EDM Die Sinking Technique Level 2 41-EDM-02 12,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคงานิ Wire EDM ระดับที� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 7-10 16-19 15-18 14-17

เทคนิิคงานิ Wire EDM ระดับที� 2
Wire EDM Technique Level 2 41-EDM-12 12,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการบำารุงรักษาเคร่�อง EDM และ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine 
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 28 30 22 21

กลุ่่�มวิิชางาน CAM

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูปแบบ 3 แกนิ 
โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-01 10,000 4 12 14-17 6-9 24-27

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูป 
แบบ 4-5 แกนิ โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 4-5 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-02 10,400 4 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูปแบบ 3 แกนิ 
โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
Cam Technique for 3 Axis Machining by  
HyperMill Program

41-CAM-11 10,000 4 15 21-24 15-18 14-17

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูป 
แบบ 4-5 แกนิ โดยใช้้โปรแกรม HyperMill
CAM Technique for 4-5 Axis Machining by 
HyperMill Program

41-CAM-12 10,400 4 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

New
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลุ่าสตัิก (Plastic Mould and Moulding)
แม�พื่ิมพื่์ Hot Runner เพื่่�อ็รอ็งรับระบบการผลึิต
อ็ัจัฉริยะ
Hot Runner Mould for Smart Manufacturing

43-MOT-36 3,300 1 12 16 29

การวิเคราะห์การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
โดยใช้้ CAE
CAE for Plastic Injection Mould Design  
(CAD Mould, Moldex 3D)

43-MOT-41 10,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 14-15 6-7 20-21 9-10

การทดลึอ็งแม�พื่ิมพื่์แลึะปรับตั�งเคร่�อ็ง 
ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Mould Tryout and Setting Up Injection  
Moulding Machine

43-MOT-52 6,500 2 6 24-25 22-23 17-18 16-17 14-15

การวิเคราะห์แลึะแก้ไขึ้ป๊ญหาคุณภาพื่ช้ิ�นิงานิ 
ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 30-31 20-21 26-27 21-22

การทดลึอ็งแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกโดยประยุกต์ 
ใช้้ผลึ CAE
Apply CAE Result for Mould Tryout

43-MOT-54 3,300 1 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการขึ้ัดเรียบผิวแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 1-2 17-18 2-3

เทคนิิคการขึ้ัดเงาผิวแม่พิิมพ์ิฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 1-2 1-2 11-12

การประมาณต้นิทุนิแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก 
เพื่่�อ็การจััดซี่�อ็จััดจั้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould  
for Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 22-23 12-13

การเพื่ิ�มประสำิทธิิภาพื่กระบวนิการฉีดพื่ลึาสำติก 
ด้วยเทคนิิคขึ้อ็งลึีนิ
Increasing Efficiency of Injection Moulding 
Process Using Lean Techniques

43-MOT-73 3,300 1 12 23 6

การบำารุงรักษาแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Plastic Injection Mould Maintenance 43-MOT-81 6,500 2 6 9-10 13-14 16-17 14-15

เทคนิิคการปรับแต�งแลึะประกอ็บแม�พื่ิมพื่์ 
ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Plastic Injection Mould Fitting and Assembly 
Techniques

43-MOT-82 6,000 2 6 3-4 18-19 3-4

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 25 10

การตรวจัสำอ็บแลึะบำารุงรักษาแม�พื่ิมพื่์ Hot Runner 
เพื่่�อ็เพื่ิ�มผลึผลึิต
Hot Runner Mould Maintenance for 
Productivity Improvement

43-MOT-84 3,300 1 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การบำารุงรักษาเคร่�อ็งฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Plastic Injection Moulding Machine  
Maintenance

43-MOT-91 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Mould
หลึักการอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกอ็ัจัฉริยะที�
ใช้้เทคโนิโลึยีดิจัิทัลึเพื่่�อ็เพื่ิ�มผลึผลึิต
Smart Mould Design Principles

43-SMT-01 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้วิยเครูื�องมือกลุ่ (Conventional Machining)
เทคนิิคงานิกล้งขึ้้�นิรูป ต่อนิที� 1
Turning Technique Part 1 44-MEF-11 10,000 3 6 17-19 15-17 9-11 4-6 5-7 1-3

เทคนิิคงานิกลึ้งขึ้้�นิรูป ตอ็นิที� 2
Turning Technique Part 2 44-MEF-12 10,000 3 6 7-9 19-21 8-10 14-16

เทคนิิคงานิกลึ้งขึ้้�นิรูป ตอ็นิที� 3
Turning Technique Part 3 44-MEF-13 10,000 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคงานิกัดขึ้้�นิรูป 
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 21-23 25-27 13-15 15-17 3-5 27-29

เทคนิิคการเลึ่อ็กใช้้หินิเจัีย
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 10 23 3 10 2

เทคนิิคงานิเจัียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 6-8 15-17 17-19 18-20 11-13

เทคนิิคงานิเจัียทรงกระบอก
Cylindrical Grinding Technique 44-MEF-32 10,000 3 2 9-11 24-26 26-28 20-22 8-10

เทคนิิคงานิเจัียฟอ็ร์ม (Form Grinding)
Form Grinding Technique 44-MEF-33 6,000 2 4 8-9 13-14 9-10
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลุ่หะแผ่�น (Sheet Metal Forming)
การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ต�อ็เนิ่�อ็งด้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 25-28 11-14

การเขึ้ียนิแบบช้ิ�นิสำ�วนิแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะโดยใช้้ CAD 2D
Stamping Die Drawing Using CAD 2D 42-TDT-63 7,000 3 12 8-10 24-26 22-24

การเขึ้ียนิแบบช้ิ�นิสำ�วนิแม�พื่ิมพื่์โลึหะโดยใช้้ CAD 3D
Stamping Die Drawing Using CAD 3D 42-TDT-64 8,000 3 12 22-24 7-9 6-8

การวางแผนิแลึะควบคุมการผลึิตแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะ
Stamping Die Making Planning and Control 42-TDT-71 6,500 2 15 9-10 10-11 9-10

การประมาณต้นิทุนิแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะแผ�นิ 
เพื่่�อ็การจััดซี่�อ็จััดจั้าง
Cost Estimation of Sheet Metal Stamping Die 
for Purchasing

42-TDT-72 6,500 2 15 16-17 29-30 5-6

การเพิิ� มประสิำทธิิภาพิกระบวนิการป๊� มโลหะแผ่นิ 
ด้วยเทคนิิคขึ้องลีนิ
Increasing Efficiency of Metal Stamping  
Process Using Lean Technique

42-TDT-73 3,300 1 12 17 22 18 18

เทคนิิคการปรับแต่่งและการประกอบแม่พิิมพ์ิ 
ต่่อเนิ่�อง
Progressive Die Fitting and Assembly  
Techniques

42-TDT-81 6,000 2 12 27-28 6-7 19-20

การตรวจัสำอ็บแลึะวิเคราะห์ช้ิ�นิสำ�วนิแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะแบบ 
Static Test แลึะ Dynamic Test
Static Testing and Dynamic Testing for 
Stamping Die

42-TDT-82 6,500 2 12 16-17 15-16 9-10

กลุ่่�มวิิชางาน Die Forging
เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ Die Forging
Die Forging Technology 42-DFT-01 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การตรวจัสำอ็บแลึะบำารุงรักษาแม�พื่ิมพื่์ Hot Forging
Hot Forging Die Maintenance 42-DFT-21 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปอ็ะลึูมิเนิียม 
ด้วยแรงดันิสำูง (HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 23-24 28-29

หลึักการอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การตรวจัสำอ็บแลึะบำารุงรักษาแม�พื่ิมพื่์ Die Casting
Die Casting Maintenance 42-DCT-21 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การวิเคราะห์แลึะแก้ไขึ้ป๊ญหาคุณภาพื่ช้ิ�นิงานิฉีดขึ้้�นิรูป
อ็ะลึูมิเนิียมด้วยแรงดันิสำูง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium  
Die Casting

42-DCT-32 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลุ่าสตัิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนิโลยีแม่พิิมพ์ิฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 20-21 22-23 21-22 23-24

การเขึ้ียนิแบบแลึะแยกแบบช้ิ�นิสำ�วนิแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูป
พื่ลึาสำติกโดยใช้้ CAD 2D (AutoCAD)
CAD 2D for Plastic Injection Mould Component 
(AutoCAD)

43-MOT-12 8,000 3 6 27-29 18-20

การเขึ้ียนิแบบแลึะแยกแบบช้ิ�นิสำ�วนิแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูป
พื่ลึาสำติกโดยใช้้ CAD 3D (NX)
CAD 3D for Plastic Injection Mould Component 
(NX)

43-MOT-13 8,000 3 6 24-26 13-15

เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์เป่าขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก  
(Extrusion Blow)
Extrusion Blow Mould Technology

43-MOT-21 6,200 2 12 9-10 12-13

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบสำอ็งแผ�นิ 
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 7-8 7-8

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบสำอ็งแผ�นิ
โดยใช้้ NX Mold Wizard
NX Mold Wizard for Plastic Injection Two Plate 
Mould Design

43-MOT-32 9,400 4 6 13-16 5-8

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบใช้้  
Slide Undercut
Plastic Injection Slide Undercut Mould Design

43-MOT-33 6,000 2 12 8-9 7-8

เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบหลึายวัสำดุ
Multi-Component Plastic Injection Mould 
Technology

43-MOT-34 6,500 2 12 17-18 25-26

เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกขึ้นิาดจัิ�ว
Micro Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-35 3,300 1 12 3 28
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กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
การปรับปรุงคุณภาพื่ลึมอ็ัดอ็ย�างมีประสำิทธิิผลึ
Optimization of Compressed Air Preparation 
Systems

21-PNE-42 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การออกแบบและการเล่อกขึ้นิาดอุปกรณ์์นิิวแมต่ิก
Design & Sizing of Pneumatic Components 21-PNE-52 8,000 2 8 13-14 15-16

ระบบไฮดรอลิกพ่ิ�นิฐานิ
Fundamentals of Hydraulic Systems 21-HYD-10 11,000 4 6 10-13 21-24 24-27 22-25 11-14 21-24 3-6 14-17 18-21

ระบบไฮดรอลิกขึ้ั�นิสูำง
Advanced Hydraulic Systems 21-HYD-11 13,000 4 6 13-16 12-15 19-22 27-30

ถัังสำะสำมพื่ลึังงานิในิระบบไฮดรอ็ลึิก
Hydraulic Accumulator 21-HYD-12 4,500 1 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

ป๊�มไฮดรอ็ลึิกแบบปรับอ็ัตราการไหลึ
Variable Hydraulic Pump 21-HYD-13 8,500 2 6 9-10 11-12 19-20

คาร์ทริดวาลึ์วในิระบบไฮดรอ็ลึิก
Cartridge or Logic Valve in Hydraulic Systems 21-HYD-14 6,500 2 8 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

ระบบควบคุมไฮดรอลิกไฟฟา้
Electro-Hydraulic Control Systems 21-HYD-21 10,500 3 6 30/01-

1/02 15-17 6-8 18-20

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบไฮดรอ็ลึิกไฟฟ้า
PLC (OMRON) Control Hydraulic Systems 21-HYD-22 11,500 3 8 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

ระบบควบคุมแบบพิรอปพิอร์ช้ันินิัลไฮดรอลิก
Proportional Hydraulics Control Systems 21-HYD-24 12,000 3 4 24-26 17-19 11-13 20-22

วาลึ์วควบคุมทิศทางพื่รอ็ปพื่อ็ร์ช้ันินิัลึไฮดรอ็ลึิก
Hydraulic Proportional Directional Control 
Valve

21-HYD-25 5,000 1 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

วาลึ์วควบคุมความดันิแบบพื่รอ็ปพื่อ็ร์ช้ันินิัลึไฮดรอ็ลึิก
Hydraulic Proportional Pressure Control Valve 21-HYD-26 5,500 1 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

ระบบควบคุมไฮดรอลิกไฟฟา้แบบวงจัรปิด
Closed Loop Electro-Hydraulic Control 
Systems

21-HYD-28 14,000 4 9 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การซี�อ็มบำารุงแลึะการแก้ไขึ้ระบบไฮดรอ็ลึิก
Maintenance and Troubleshooting of Hydraulic 
Systems

21-HYD-32 9,000 2 8 30-31 27-28 27-28 24-25 29-30 26-27 24-25 28-29 25-26 30-31 27-28

ระบบไฮดรอ็ลึิกแบบเคลึ่�อ็นิที�
Mobile Hydraulic Systems 21-HYD-41 11,500 4 4 13-16 4-7

กลุ่่�มวิิชา Material Handling
การออกแบบหุ่นิยนิต่์คาร์เทเซีี�ยนิ (X-Y-Z)  
เพ่ิ� อการประยุกต่์ใช้้งานิอุต่สำาหกรรม
Cartesian Robot Design (X-Y-Z) for 
Industrial Application

21-ROB-20 11,500 3 6 13-15 26-28 4-6 20-22

การออกแบบระบบขึ้ับเคล่�อนิทางกลสำำาหรับระบบ
อัต่โนิมัต่ิ              
Mechanical Drive Design for Automation 
Systems

21-MEC-11 10,500 4 9 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบแลึะการโปรแกรมพื่าหนิะนิำาทางอ็ัตโนิมัติ
Design & Programming of Automated Guided 
Vehicles (AGVs)

21-MEC-41 11,500 3 4 27-29 21-23 6-8

การอ็อ็กแบบแลึะควบคุม Mini CNC 3 Axis
Design and Control Mini CNC 3 Axis 21-MHD-30 9,000 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Smart Actuator & Drive

พื่่�นิฐานิมอ็เตอ็ร์แลึะการควบคุม
Basic Motor and Control 21-DRC-10 10,000 3 6 20-22 8-10 24-26 9-11

การควบคุมต่ำาแหนิ่งมอเต่อร์เซีอร์โวด้วย Position 
Module (Mitsubishi, Q)
Positioning Control for Servo Motor with  
Position Module (Mitsubishi, Q)

21-DRC-13 12,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การควบคุมระบบขึ้ับเคลึ่�อ็นิมอ็เตอ็ร์เซีอ็ร์โว  
(Mitsubishi) ด้วย PLC (Mitsubishi)
Servo Motor & Drive (Mitsubishi) Control  
by PLC (Mitsubishi)

21-DRC-14 12,000 3 8 16-18 12-14 18-20 18-20

การควบคุมอินิดักช้ั�นิมอเต่อร์ 3 เฟสำ 
ด้วยอินิเวอร์เต่อร์
Inverter Control for 3-Phase Induction 
Motors

21-DRC-32 11,000 3 8 6-8 24-26 29-31 10-12 24-26

การอ็อ็กแบบการติดตั�ง แลึะการแก้ป๊ญหาระบบ
ควบคุมการผลึิตแบบอ็ัตโนิมัติ
Design, Commissioning and Troubleshooting of 
Automated Manufacturing Control Systems

21-MEC-10 11,500 3 6 7-9 6-8
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้วิยเครูื�องมือกลุ่ (Conventional Machining)
เทคนิิคการลึับคมเคร่�อ็งม่อ็ตัดสำำาหรับเคร่�อ็งจัักรกลึ
พื่่�นิฐานิ
Sharpening Cutting Tools Techniques for Basic 
Machine Tools

44-MEF-40 4,700 2 12 23-24 11-12 28-29 27-28

งานิเจัียลับคมเคร่�องม่อต่ัด
Tool & Cutter Grinding 44-MEF-41 10,000 3 2 13-15 6-8 2-4 20-22

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พ่ิ�นิฐานิ
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 16 10 15 21 1 10

การอ็อ็กแบบ Jig แลึะ Fixture สำำาหรับงานิ 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 5,700 2 15 16-17 24-25 25-26 21-22 18-19

Fixture สำำาหรับงานิเช้่�อ็ม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 23-24 19-20 26-27

Fixture สำำาหรับงานิตรวจัสำอ็บ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 30-31 3-4 15-16 21-22 19-20

การอ็�านิแลึะกำาหนิดสำัญลึักษณ์ GD&T ในิแบบงานิ Jig 
& Fixture
Reading and Determination GD&T Symbols in 
Jig & Fixture Drawing

44-JIG-22 9,500 3 12 22-24 29-31 24-26 6-8 6-8

การเขึ้ียนิแบบ Jig แลึะ Fixture โดยใช้้ 3D CAD 
(SolidWorks)
Creating Jig & Fixture Drawing Using 3D CAD 
(SolidWorks)

44-JIG-24 5,900 2 8 16-17 26-27 11-12 14-15

การอ็อ็กแบบ Jig แลึะ Fixture ที�ควบคุมด้วยระบบ
อ็ัตโนิมัติ
Automation Jig & Fixture Design

44-JIG-31 9,500 3 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

หลึักการอ็อ็กแบบ Robot Gripper สำำาหรับงานิ CNC 
Machining
Robot Gripper Design for CNC Machining

44-JIG-32 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการูบรูิหารูจััดการูโรูงงานผ่ลุ่ิตัแม�พิมพ์ (Mould & Die Factory Management)
การควบคุมคุณภาพื่แม�พื่ิมพื่์ฉีดพื่ลึาสำติก 
เพื่่�อ็การสำ�งมอ็บ
Injection Mould Quality Control for Delivery

46-MNT-01 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมคุณภาพื่แม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะเพื่่�อ็การสำ�งมอ็บ
Stamping Die Quality Control for Delivery 46-MNT-02 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมต้นิทุนิการผลึิตแม�พื่ิมพื่์ฉีดพื่ลึาสำติก
Injection Mould Making Cost Control 46-MNT-03 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมต้นิทุนิการผลึิตแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะ
Stamping Die Making Cost Control 46-MNT-04 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การบริหารจััดการเทคโนิโลึยีแลึะวิศวกรรมในิ
กระบวนิการผลึิตแม�พื่ิมพื่์ให้มีประสำิทธิิภาพื่
Technology and Engineering Management in 
Mould & Die Making Process

46-MNT-05 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การบริหารจััดการบุคลึากรในิโรงงานิผลึิตแม�พื่ิมพื่์ให้มี
สำมรรถันิะสำอ็ดคลึ้อ็งกับการผลึิตแม�พื่ิมพื่์
Human Resource Management in Mould & Die 
Making Factory

46-MNT-06 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การบริหารจััดการด้านิความปลึอ็ดภัย อ็าช้ีวอ็นิามัย 
แลึะสำภาพื่แวดลึ้อ็มในิการทำางานิ สำำาหรับโรงงานิผลึิต
แม�พื่ิมพื่์
Occupational Safety, Health and Environment 
Management in Mould & Die Making Factory

46-MNT-07 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Fluid Power
พ่ิ�นิฐานิระบบนิิวแมต่ิก
Fundamental of Pneumatics Control 
Systems

21-PNE-10 9,500 3 10 17-19 13-15 13-15 29-31 25-27 9-11

ระบบควบคุมนิิวแมต่ิกไฟฟา้
Electro-Pneumatics Control Systems 21-PNE-21 9,500 3 10 27/02-

1/03 27-29 26-28 7-9

การใช้้ PLC (OMRON) ควบคุมระบบนิิวแมต่ิก
PLC (OMRON) Control Pneumatics 21-PNE-22 10,500 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การใช้้ PLC (OMRON) ในิระบบ Network, HMI 
(NB-Designer) แลึะ SCADA
PLC (OMRON) Network System, HMI  
(NB-Designer) and SCADA

21-PNE-23 13,000 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การซี่อมบำารุงและการแก้ไขึ้ระบบนิิวแมต่ิก 
และนิิวแมต่ิกไฟฟา้
Maintenance and Troubleshooting of  
Pneumatics & Electro-Pneumatics Systems

21-PNE-32 10,500 2 9 12-13 21-22

New
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กลุ่่�มวิิชา Profibus
การสำ่�อ็สำาร DeviceNet, ControlNet EtherNet IP 
ผ�านิ PLC (Control Logix 5000)  
DeviceNet, ControlNet, EtherNet IP via PLC 
(Control Logix 5000)

22-IIT-41 9,000 2 4 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การสำ่�อ็สำารผ�านิ ProfiNet & Industrial EtherNet 
ด้วย PLC S7
ProfiNet & Industrial EtherNet with PLC S7

22-IIT-51 9,000 2 8 1-2 1-2 3-4 2-3

การสำ่�อ็สำาร Profibus DP (Configuration &  
Troubleshooting)
Profibus DP Communication (Configuration & 
Troubleshooting)

22-IIT-61 12,500 4 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กระบวนิการวัดคุมด้วยเคร่�อ็งม่อ็ระดับพื่่�นิฐานิ
Process Instrumentation Basic Level 22-IIT-62 8,500 2 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคโนิโลึยีการสำ่�อ็สำาร CC-Link แลึะ CC-Link IE ผ�านิ 
PLC (Mitsubishi)
CC-Link & CC-Link IE Communication  
Technology via PLC (Mitsubishi)

22-IIT-81 10,000 3 6 10-12 22-24 27-29

กลุ่่�มวิิชา Electric
พื่่�นิฐานิระบบไฟฟ้าแลึะอ็ิเลึ็กทรอ็นิิกสำ์ในิเคร่�อ็งจัักร
Basic Electrical & Electronic in Machine 22-EEP-10 8,000 2 6 13-14 3-4 1-2 3-4 9-10

การบำารุงรักษาระบบไฟฟ้ากำาลึังในิโรงงานิ
อ็ุตสำาหกรรม ระดับพื่่�นิฐานิ
Electrical Power Maintenance for Factory  
Basic Level

22-EEP-11 8,500 2 12 27-28 29-30 24-25 27-28

การบำารุงรักษาระบบไฟฟ้ากำาลึัง ในิโรงงานิ
อ็ุตสำาหกรรม ระดับสำูง
Electrical Power Maintenance for Factory 
Advanced Level High Voltage, Substation, SW 
Gear, Power Transformer

22-EEP-12 8,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบวงจัรแมคเนิติกรีเลึย์ควบคุม 
มอ็เตอ็ร์ไฟฟ้า
Design of Magnetic Relays Circuit for Electric 
Motor Control

22-EEP-13 10,000 3 12 1-3 19-21 25-27

การอ็�านิแบบไดอ็ะแกรมไฟฟ้าแลึะการเดินิสำาย 
ตู้ควบคุมตามมาตรฐานิ
Electrical Diagram/Drawing Reading & Control 
Cabinet Wiring Standard

22-EEP-21 12,000 4 8 27-30 26-29 25-28 18-21

กลุ่่�มวิิชา Sensor & Machine Vision
เทคโนิโลึยีเซีนิเซีอ็ร์แลึะตัวควบคุมอ็ุณหภูมิ
Sensor Technology & Temperature Controller 22-SEN-10 9,500 3 6 1-3 3-5 6-8 7-9 2-4

การเช้่�อ็มต�อ็อ็ุปกรณ์ RFID เขึ้้ากับระบบ Database 
แลึะ Logistic System
RFID Interface to Database & Logistic System

22-SEN-11 8,500 2 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การดำาเนิินิการเพื่่�อ็ความปลึอ็ดภัยในิเคร่�อ็งจัักรกลึ
Implementation of Machinery Safety  22-SEN-12 7,500 2 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

ระบบแมช้ช้ีนิวิช้ั�นิ  
(การโปรแกรมเช้่�อ็มต�อ็กลึ้อ็ง แลึะปรับแต�งแสำง) 
Machine Vision System  
(Camera, Light Source & Software Interface)

22-SEN-21 8,000 2 6 27-28 10-11 3-4 30-31

กลุ่่�มวิิชา Machine Technology
การบำารุงรักษาแลึะแก้ไขึ้เคร่�อ็งจัักร CNC ระดับพื่่�นิฐานิ
CNC Machine Maintenance & Troubleshooting 
Basic Level

23-MAT-10 12,000 3 8 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การฟ้� นิฟูสำภาพิเคร่�องจัักร CNC  
(ภาคองค์ประกอบทางกล)
CNC Machine Retrofit (Mechanical Section)

23-MAT-30 8,000 2 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การฟ้� นิฟูสำภาพิเคร่�องจัักร CNC  
(ภาคเซีอร์โวมอเต่อร์และต่ัวขึ้ับเคล่�อนิ) 
Recovery of CNC Machinery  
(Servo motor and Drive sector)

23-MAT-31 10,000 3 6 7-9 6-8

กลุ่่�มวิิชา Lean Automation
การออกแบบแนิวคิดกระบวนิการผลิต่อัต่โนิมัต่ิด้วย
โปรแกรม Visual Component
Automation Process Conceptual Design by 
Visual Component

23-LEA-20 12,000 3 6 13-15 6-8 4-6 12-14

กลุ่่�มวิิชา Robotics

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (FANUC)  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (FANUC) Operate & Programming  
Basic Level

23-ROB-30 12,000 3 4 17-19 21-23 7-9 16-18 6-8
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กลุ่่�มวิิชา PLC
การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับพ่ิ�นิฐานิ
PLC (Siemens) -S7 Programming Basic 
Level

22-PLC-20 12,500 4 12 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 2-5 6-9 12-15

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับกลาง
PLC (Siemens) -S7 Programming 
Intermediate Level

22-PLC-21 12,500 4 12 13-16 13-16 24-27 15-18 12-15 10-13 15-18 11-14 9-12 13-16 18-21

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7 ระดับสำูง  
(Closeloop Control)
PLC (Siemens) -S7 Programming Advanced 
Level (Closeloop Control)

22-PLC-22 12,000 3 6 20-22 18-20 19-21 21-23 16-18

การแก้ไขึ้ป๊ญหาระบบ PLC (Siemens) -S7 
PLC (Siemens) -S7 Troubleshooting 22-PLC-24 11,500 3 6 20-22 22-24 17-19 18-20 20-22

Touch Screen (Siemens) สำำาหรับแสำดงผลึแลึะ
ควบคุมการทำางานิโดยใช้้ PLC Siemens
Touch Screen (Siemens) for Monitor & Operate 
by PLC Siemens

22-PLC-25 12,000 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

Sinamic S 120 Servo ควบคุมผ�านิ PLC Siemens
Sinamic S 120 Servo Control by PLC Siemens 22-PLC-26 12,000 3 6 20-22 29-31 24-26 25-27 6-8

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 2  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
PLC (Mitsubishi) & GX-Work 2 Programming 
Basic Level

22-PLC-40 12,500 4 12 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 2-5 6-9 12-15

Touch Screen (Mitsubishi) สำำาหรับแสำดงผลึแลึะ
ควบคุมการทำางานิโดยใช้้ PLC Mitsubishi
Touch Screen (Mitsubishi) for Monitor &  
Operate by PLC Mitsubishi

22-PLC-41 10,500 3 6 13-15 15-17 10-12 11-13 13-15

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 ระดับสำงู
PLC (Mitsubishi) GX-Work 2 Programming 
Advanced Level

22-PLC-42 12,500 4 6 13-16 24-27 12-15 15-18 16-19 18-21

การซี่อมบำารุงรักษาและการแก้ไขึ้ป๊ญหา PLC 
(Mitsubishi) EP.1
Maintenance PLC (Mitsubishi) &  
Troubleshooting  Ep.1

22-PLC-43 7,000 2 6 20-21 15-16 10-11 11-12 13-14

การโปรแกรม PLC (Mitsubishi) GX-Work 3  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ  
PLC (Mitsubishi) GX-Work 3 Programming 
Basic Level

22-PLC-90 12,000 4 6 6-9 7-10 18-21 8-11 6-9 3-6 7-10 4-7 9-12 6-9

การโปรแกรม PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
PLC (SLC 500) & RS Logix 500  
Programming  Basic Level

22-PLC-50 12,000 3 4 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000) & Rs 
Logix 5000 ระดับพื่่�นิฐานิ
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000 
Programming Basic Level

22-PLC-53 12,000 3 5 1-3 3-5 21-23 15-17 9-11

การโปรแกรม PLC (Control Logix 5000 & RS 
Logix 5000) ระดับสำูง
PLC (Control Logix 5000 & RS Logix 5000) 
Programming Advanced Level

22-PLC-54 12,000 3 4 14-16 15-17 10-12 11-13 13-15

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX Programmer 
ระดับพื่่�นิฐานิ
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Basic Level

22-PLC-60 11,500 3 6 20-22 24-26 12-14 15-17 16-18

Touch Screen (Proface) สำำาหรับแสำดงผลและ
ควบคุมการทำางานิโดยใช้้ PLC Omron 
Touchscreen (Proface) for Monitor & 
Operate by PLC (Omron)

22-PLC-61 11,500 3 3 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การโปรแกรม PLC (OMRON) & CX-Programmer 
ระดับสำูง
PLC (OMRON) & CX-Programmer Programming 
Advanced Level

22-PLC-62 11,500 3 6 20-22 22-24 17-19 18-20 20-22

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1200 แลึะ  
TIA Portal ระดับพื่่�นิฐานิ
PLC (Siemens) -S7-1200 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-70 10,000 3 6 20-22 24-26 26-28 28-30 24-26 27-29 18-20

การโปรแกรม PLC (Siemens) -S7-1500 แลึะ  
TIA Portal ระดับพื่่�นิฐานิ
PLC (Siemens) -S7-1500 & TIA Portal  
Programming Basic Level

22-PLC-80 10,000 3 4 13-15 18-20 19-21 17-19 21-23 18-20 16-18 20-22

กลุ่่�มวิิชา SCADA
WinCC (SCADA) สำำาหรับกระบวนิการผลึิต
WinCC (SCADA) for Production Process 22-PRO-31 11,500 3 6 27-29 26-28 18-20

การโปรแกรม PCS7 แลึะ WinCC สำำาหรับการควบคุม
กระบวนิการระดับพื่่�นิฐานิ
PCS7 Programming and WinCC for Process 
Control  Basic Level

22-PRO-41 15,500 4 4 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชาการูเชื�อม (Welding)
การเพื่ิ�มคุณภาพื่งานิเช้่�อ็มโดยกระบวนิการเช้่�อ็มไฟฟ้า
แลึะการทดสำอ็บตามมาตรฐานิสำากลึ ภาค 1
ARC Welding Procedure and Testing According 
to International Standard Part 1

24-WET-11 7,500 3 12 25-27 1-3 10-12 5-7 4-6

การเพื่ิ�มคุณภาพื่งานิเช้่�อ็มโดยกระบวนิการเช้่�อ็มไฟฟ้า
แลึะการทดสำอ็บตามมาตรฐานิสำากลึ ภาค 2
ARC Welding Procedure and Testing According 
to International Standard Part II

24-WET-12 8,000 3 12 22-24 19-21 14-16 2-4 22-24

กระบวนิการเช้่�อ็ม MAG แลึะการทดสำอ็บตาม
มาตรฐานิสำากลึ
MAG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard

24-WET-21 8,500 3 6 18-20 15-17 17-19 19-21 18-20

กระบวนิการเช้่�อ็ม MIG แลึะการทดสำอ็บตามมาตรฐานิ
สำากลึสำำาหรับงานิอ็ะลึูมิเนิียม
MIG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard for Aluminum

24-WET-22 8,500 3 6 8-10 26-28 21-23 16-18 25-27

งานิเช้่�อ็มโดยกระบวนิการเช้่�อ็ม TIG แลึะการทดสำอ็บ
ตามมาตรฐานิสำากลึ (สำำาหรับงานิสำแตนิเลึสำแลึะ
อ็ะลึูมิเนิียม)  
TIG Welding Procedure and Testing According 
to International Standard  (for Stainless and 
Aluminum)

24-WET-31 10,000 3 6 11-13 22-24 24-26 25-27 13-15 15-17

เทคนิิคการเช้่�อ็มด้วยลึวดหุ้มฟลึักซี์
Maintenance Welding Technique with Cover 
Electrode

24-WET-51 7,000 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การเช้่�อ็มซี�อ็มแม�พื่ิมพื่์ด้วยกระบวนิการ TIG
TIG Welding for Mould & Die Maintenance 24-WET-52 9,000 3 6 1-3 7-9 23-25 27-29 8-10

การเช่้�อ็มทอ็งแดง ทอ็งเหลึอ่็งแลึะอ็ะลูึมเินิยีม ด้วย MIG
MIG Welding for Copper Brass and Aluminium 24-WET-53 7,500 3 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา CAD
การเขึ้ียนิแบบเคร่�องกลด้วย AutoCAD 2023
Drafting with AutoCAD 2023 25-CAD-15 9,000 4 12 16-19 20-23 27-30 24-27 22-25 26-29 17-20 21-24 25-28 16-19 20-23

การเขึ้ียนิโมเดล 3 มิต่ิ ด้วยโปรแกรม NX 12
3D Modeling with NX 12 25-CAD-30 9,000 4 12 20-23 24-27 6-9

การเขึ้ียนิโมเดลึพื่่�นิผิว 3 มิติ ด้วยโปรแกรม NX 12
Surface Modeling with NX 12 25-CAD-31 9,000 4 12 18-21 28-31 11-14

การออกแบบเคร่�องจัักรกลอัต่โนิมัต่ิด้วย NX 
Mechatronics Concpept Designer (MCD) 25-CAD-32 8,000 2 12 25-26 13-14 22-23 3-4

การเขึ้ียนิโมเดลึ 3 มิติ ด้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2023
3D Modeling with Autodesk Inventor 2023

25-CAD-41 9,000 4 12 23-26 13-16 15-18 10-13 11-14 13-16

การเขึ้ียนิโมเดลึ 3 มิติ ด้วยโปรแกรม SolidWorks 
2020
3D Modeling with SolidWorks 2020

25-CAD-50 9,000 4 6 7-10 9-12 28-31 31/10-3/11

การเขึ้ียนิโมเดลึ 3 มิติ ขึ้ั�นิสำูง ด้วยโปรแกรม  
SolidWorks 
SolidWorks Advance Part Modeling

25-CAD-52 9,000 3 6 19-21 5-7 9-11

กลุ่่�มวิิชางานเขึ้ียนแบบวิิศวิกรูรูมเครูื�องกลุ่

การอ่านิแบบวิศวกรรมเคร่�องกล
Mechanical Drawing Reading 25-DRA-10 8,500 3 15 17-19 14-16 23-25 18-20 26-28 28-

30

การกำาหนิดขึ้นิาดและพิิกัดความคลาดเคล่�อนิในิแบบ
งานิเคร่�องกล
Dimensioning and Tolerancing in 
Mechanical Drawing

25-DRA-12 8,500 3 15 18-20 4-6 17-19

ความหมายขึ้อ็งสำัญลึักษณ์ GD&T ตามมาตรฐานิ 
ASME Y14.5-2018
GD&T According to ASME Y14.5-2018

25-DRA-20 9,500 3 15 24-26 21-23 28-30 16-18 27-29 8-10 12-14 14-16 12-14

ความหมายขึ้อ็งสำัญลึักษณ์ GD&T ขึ้ั�นิสำูง 
ตามมาตรฐานิ ASME Y14.5-2018
Advance GD&T According to ASME Y14.5-2018

25-DRA-21 9,500 3 15 25-27 22-24

กลุ่่�มวิิชา Smart Factory แลุ่ะการูจััดการูแบบดิจัิทััลุ่

การบริหารจััดการการผลิต่ด้วยระบบ ERP
Production Management by ERP 25-MOM-10 10,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

ระบบฐานิขึ้้อมูลสำำาหรับกระบวนิการผลิต่ในิโรงงานิ
อุต่สำาหกรร
Database System for Production 
Manufacturing

25-MOM-20 8,000 2 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา Robotics
การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (FANUC)  
ระดับกลาง
Robot (FANUC) Operate & Programming 
Intermediate Level

23-ROB-31 12,000 3 4 11-13 15-17

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (FANUC)  
ระดับสูำง
Robot (FANUC) Programming Advanced Level

23-ROB-32 12,000 3 4 12-14 17-19

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Basic Level

23-ROB-40 12,000 3 6 9-11 6-8 13-15 8-10 12-14

การโปรแกรมหุ�นิยนิต์อ็ุตสำาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดับกลึาง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Intermediate Level

23-ROB-41 12,000 3 6 3-5 7-9

การโปรแกรมหุ�นิยนิต์อ็ุตสำาหกรรม (MOTOMAN : 
Yaskawa) ระดับสำูง
Robot (MOTOMAN : Yaskawa) Operate &  
Programming Advanced Level

23-ROB-42 12,000 3 6 4-6 9-11

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (OTC DAIHEN) 
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (OTC DAIHEN) Operate &  
Programming Basic Level

23-ROB-50 12,000 3 6 14-16 25-27 13-15

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (MITSUBISHI) 
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (MITSUBISHI) Operate & Programming 
Basic Level

23-ROB-60 10,000 2 6 24-25 24-25 21-22 18-19 6-7

การใช้้งานิหุ�นิยนิต์อ็ุตสำาหกรรม (ABB)
Industrial Robot Operate (ABB) 23-ROB-70 10,000 2 6 13-14 15-16 19-20

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (EPSON)  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (EPSON) Operate & Programming  
Basic Level

23-ROB-80 10,000 2 4 6-7 22-23 7-8

การโปรแกรมหุ่นิยนิต่์อุต่สำาหกรรม (DENSO)  
ระดับพ่ิ�นิฐานิ
Robot (DENSO) Operate & Programming 
Basic Level

23-ROB-90 10,000 2 6 19-20 7-8 20-21

กลุ่่�มวิิชาวิัสด่แลุ่ะการูทัดสอบ (Material & Testing)
การอ็บชุ้บโลึหะ
Heat Treatment 24-MEU-10 7,000 2 15 2-3 11-12 3-4 5-6 7-8

การทดสำอ็บวัสำดุ
Material Testing 24-MEU-21 7,000 2 8 9-10 20-21 6-7 7-8 2-3

การกัดกร�อ็นิแลึะการป้อ็งกันิ
Corrosion and Its Control 24-MEU-31 5,500 2 15 8-9 9-10

เทคนิิคการเลึ่อ็กแลึะการกำาหนิดการเคลึ่อ็บผิวแขึ้็ง
Surface Hard Coating Selection and  
Specification

24-MEU-41 3,500 1 15 10 15

เทคนิิคการวิเคราะห์ความเสำียหายขึ้อ็งวัสำดุ 
แลึะการนิำาไปใช้้
Failure Analysis Technique and Application

24-MEU-53 8,000 2 15 23-24 20-21 23-24

กลุ่่�มวิิชาการูวิัดแลุ่ะการูตัรูวิจัสอบขึ้นาด (Measurement and Dimension)
การต่รวจัสำอบขึ้นิาดด้วยเวอร์เนิียร์คาลิปเปอร์และ
ไมโครมิเต่อร์
Inspection Technique with Vernier Caliper 
and Micrometer

24-QAS-10 5,500 3 12 25-27 17-19 19-21 6-8 1-3

การต่รวจัสำอบขึ้นิาดด้วยไดอัลเกจั เกจัวัดมุม  
และเกจับล็อก
Inspection Technique with Dial Gauge, 
Angle Gauge and Gauge Block

24-QAS-11 6,500 3 12 8-10 7-9 16-18 8-10

การตรวจัสำอ็บขึ้นิาดด้วยเคร่�อ็งวัดสำามแกนิ CMM
Inspection with CMM Machine 24-QAS-12 7,000 3 8 15-17 24-26 23-25 15-17

เทคนิิคการตรวจัสำอ็บค�า GD&T ด้วยเคร่�อ็งวัดสำาม
แกนิ CMM
GD&T Inspection Technique with CMM Machine

24-QAS-13 7,500 2 8 23-24 27-28 15-16 3-4 19-20

กลุ่่�มวิิชาการูตัรูวิจัสอบเครูื�องจัักรู (Machine Calibration)
การตรวจัสำอ็บความแม�นิยำาแลึะความถัูกต้อ็ง 
เคร่�อ็งจัักรกลึ CNC
Precision and Accuracy Inspection Technique 
for CNC Machine

24-QAS-20 6,500 2 12 23-24 30-31

กลุ่่�มวิิชาการูเชื�อม (Welding)
กระบวนิการบัดกรีแขึ้็ง
Brazing Procedure 24-WET-10 3,500 1 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request



สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้าสถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

TRAINING PROGRAM 2023
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ศูนย์กรุงเทพฯ
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กลุ่่�มวิิชา Smart Factory แลุ่ะการูจััดการูแบบดิจัิทััลุ่
การโปรแกรม Visual Basic และระบบฐานิขึ้้อมูล 
โดยเช้่�อมต่่อ Barcode, QR Code Detector
Visual Basic & Database Programming 
Interface to Barcode, QR Code Detector

25-MOM-21 10,000 3 6 14-16 13-15 12-14 12-14

เซีนิเซีอร์และการเก็บขึ้้อมูลด้วยซีอฟต่์แวร์ 
LABVIEW เพ่ิ� อรองรับระบบ Smart Factory
Sensor & Data Acquisition with LABVIEW 
Smart Factory

25-MOM-30 10,000 2 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

ระบบ Network ในิงานิอุต่สำาหกรรม  
(LAN, Wireless, Industrial Field)
Industrial Network  
(LAN, Wireless, Industrial Filed)

25-IIT-52 9,000 2 6 19-20 15-16

การประยุกต์ใช้้ IoT สำำาหรับโรงงานิอ็ัจัฉริยะ  
(Smart Factory) 
IoT Technologies Apply for Smart Factory   

25-MOM-40 10,000 3 6 21-23 20-22 19-21 19-21

การประยุกต่์ใช้้ป๊ญญาประดิษฐ์ในิกระบวนิการผลิต่
Artificial Intelligence Applications in  
Manufacturing    

25-MOM-41 11,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การจััดการและควบคุมการผลิต่ระดับโรงงานิ  
ด้วยระบบ MES
Manufacturing Execution System   

25-MOM-12 13,000 2 6 17-18 18-19

การจัำาลองโมเดลสำายการผลิต่เพ่ิ� อเพิิ� มประสิำทธิิภาพิ
ด้วยโปรแกรม Plant Simulation
To Optimize The Production Line Model for 
Productivity Improvement by Plant 
Simulation (Basic Level)

25-OPM-10 14,000 4 6 7-10 9-12 22-25 7-10

การจัำาลองการผลิต่อัต่โนิมัต่ิเสำม่อนิจัริงด้วย 
โปรแกรม Process Simulation
Virtualization Simulation of Automation  
Production Process by Process Simulate  
Software (Basic Level)

25-OPM-20 10,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การจัำาลองโมเดลสำายการผลิต่เพ่ิ� อเพิิ� มประสิำทธิิภาพิ
ด้วยโปรแกรม Plant Simulation (ขึ้ั�นิสูำง)
To Optimize the Production Line Model for 
Productivity Improvement (Advanced)

25-OPM-11 15,500 4 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

ระบบ IOT สำำาหรับอุต่สำาหกรรมด้วย Thingworx
Industrial Internet of Things Platform with 
Thingworx

25-MOM-42 12,500 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชา Machine Design
การหาภาระกระทำาเพื่่�อ็การอ็อ็กแบบเคร่�อ็งจัักรกลึ
Machinery Load Defining 25-MCD-01 8,000 3 6 27/02-1/03 2-4

การอ็อ็กแบบช้ิ�นิสำ�วนิเคร่�อ็งกลึ
Mechanical Part Design 25-MCD-11 8,000 3 6 13-15 16-18

การกำาหนิดขึ้นิาดเลึ่อ็กใช้้ช้ิ�นิสำ�วนิเคร่�อ็งจัักรกลึ ระดับ 1
Sizing and Selection Mechanical Standard Part I 25-MCD-12 8,000 3 6 27-29 30/10 

-1/11

การอ็อ็กแบบระบบหลึ�อ็ลึ่�นิแลึะคุณภาพื่ผิวขึ้อ็งช้ิ�นิสำ�วนิ
ทางกลึ
Lubrication and Mechanical Part Surface 
Design

25-MCD-14 8,000 3 6 3-5 13-15

กลุ่่�มวิิชาการูบำารู่งรูักษาเชิงคาดการูณ์์ (Predictive Maintenance)
พ่ิ�นิฐานิการวิเคราะห์ความสัำ�นิสำะเท่อนิ
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 15-16 20-21 21-22 23-24 19-20 14-15

การประยุกต่์ใช้้การวิเคราะห์ความสัำ�นิสำะเท่อนิ
Application of Vibration Analysis 26-VBA-20 15,500 3 8 21-23 25-27 27-29 29-31 25-27 19-21
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กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้วิยเครูื�อง CNC (CNC Machining)
การควบคุมเคร่�องกัด ซีีเอ็นิซีี ระดับที� 1
CNC Milling Machine Control Level 1 41-CNC-01 12,000 4 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

เทคโนิโลยีการต่ัดเฉื่อนิโลหะสำำาหรับ 
เคร่�องจัักรกล ซีีเอ็นิซีี
Cutting Technology for CNC Machine

41-CNC-21 5,700 2 15 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่ในิการตัดเฉ่อ็นิ
Improve The Efficiency of Cutting Process 41-CNC-22 3,400 1 15 จััดตามความต้องการของลููกค้า / On  Request

การเขึ้ียนิโปรแกรม ซีีเอ็นิซีี สำำาหรับงานิกัด
CNC Programming for Milling 41-CNC-41 6,000 2 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

การเขึ้ียนิโปรแกรมมาโครสำำาหรับงานิกัดซีีเอ็็นิซีี
Macro Programming for CNC Milling 41-CNC-42 6,000 2 12 จััดตามความต้องการของลููกค้า / On  Request

การเขึ้ียนิโปรแกรม ซีีเอ็นิซีี สำำาหรับงานิกล้ง
CNC Programming for Turning 41-CNC-51 6,000 2 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

การประมาณต้นิทุนิในิกระบวนิการตัดเฉ่อ็นิโลึหะ
Cost Estimation of Machining Process 41-CNC-61 3,400 1 15 จััดตามความต้องการของลููกค้า / On  Request

เทคนิิคงานิ EDM ระดับ 1
EDM Die Sinking Technique Level I 41-EDM-01 12,000 4 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

เทคนิิคงานิ Wire EDM ระดับที� 1
Wire EDM Technique Level 1 41-EDM-11 12,000 4 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

เทคนิิคการบำารุงรักษาเคร่�อง EDM และ Wire EDM
EDM Machine and Wire EDM Machine 
Maintenance

41-EDM-21 3,000 1 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On  Request

กลุ่่�มวิิชางาน CAM
เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูปแบบ 3 แกนิ 
โดยใช้้โปรแกรม NX
CAM Technique for 3 Axis Machining by  
NX Program

41-CAM-01 10,000 4 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On  Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิขึ้้�นิรูปแบบ 3 แกนิ 
โดยใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for 3 Axis Machining by 
Mastercam Program

41-CAM-21 9,000 3 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิกลึ้งซีีเอ็็นิซีีโดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for CNC Turning by Mastercam 
Program

41-CAM-31 6,400 2 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิ Turn Mill โดยใช้้
โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Turn Mill by Mastercam 
Program

41-CAM-32 6,400 2 9 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการทำาโปรแกรมสำำาหรับงานิ Wire EDM โดย
ใช้้โปรแกรม Mastercam
CAM Technique for Wire EDM by Mastercam 
Program

41-CAM-41 6,400 2 9 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Die Casting
เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปอ็ะลึูมิเนิียมด้วยแรงดันิสำูง 
(HPDC)
Die Casting Technology

42-DCT-01 6,000 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On  Request

หลึักการอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ Die Casting
Die Casting Design 42-DCT-11 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การวิเคราะห์แลึะแก้ไขึ้ป๊ญหาคุณภาพื่ช้ิ�นิงานิฉีดขึ้้�นิรู
ปอ็ลึูมิเนิียมด้วยแรงดันิสำูง (HPDC)
Analysis and Troubleshooting Aluminium Die 
Casting

42-DCT-32 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลุ่หะแผ่�น (Sheet Metal Forming)
เทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ขึ้้�นิรูปโลึหะ
Metal Stamping Technology 42-TDT-11 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On  Request

การบำารุงรักษาแม�พื่ิมพื่์ป๊�มโลึหะ
Stamping Die Maintenance 42-TDT-21 6,500 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์โลึหะ
Die Improvement 42-TDT-22 6,000 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ตัดเจัาะ 
(Blanking & Piercing)
Blanking & Piercing Die Improvement  
Technique

42-TDT-23 3,700 1 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ตัดขึ้อ็บ
Shaving & Trimming Die Improvement  
Technique

42-TDT-24 3,700 1 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ Single Die
Single Die Design 42-TDT-30 7,400 3 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request
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1514 สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

ศูนย์ชลุ่บ่รูี
สอบถามขึ้้อมูลุ่เพิ�มเตัิมได้ทัี�
สำถัาบันิไทย-เยอ็รมันิ 700/1 หมู� 1 นิิคมอ็ุตสำาหกรรมอ็มตะซีิตี� ช้ลึบุรี ถันินิบางนิา-ตราด กม.57
ตำาบลึคลึอ็งตำาหรุ อ็ำาเภอ็เม่อ็ง  ช้ลึบุรี 20000
แผนิกลึูกค้าสำัมพื่ันิธิ์ (CRM) โทรศัพื่ท์ +66 (0) 38215033-39, +66 (0) 3326 6040-44
อ็ีเมลึ์ : crm_dept@tgi.mail.go.th เว็บไซีต์ : www.tgi.or.th

For more information
Thai-German Institute 700/1 Moo 1 Amata City Industrial Estate (Chonburi)
KM.57 Bangna-Trad Road, Klongtamru, Muang Chonburi 20000
Customer Services : Tel : +66 (0) 38 215033-39, +66 (0) 33 266040-44
E-mail : crm_dept@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

ศูนย์กรู่งเทัพฯ
สอบถามขึ้้อมูลุ่เพิ�มเตัิมได้ทัี�
ศูนิย์พื่ัฒนิาบุคลึากรเพื่่�อ็รอ็งรับเทคโนิโลึยีแม�พื่ิมพื่์ขึ้ั�นิสำูง (ศูนิย์กรุงเทพื่ฯ)
อ็าคารปฏิบัติการ A กอ็งพื่ัฒนิานิวัตกรรมแลึะเทคโนิโลึยีอ็ุตสำาหกรรม (MIDI)
86/6 ซีอ็ยตรีมิตร ถั.พื่ระราม4 แขึ้วงกลึ้วยนิ�ำาไท เขึ้ตคลึอ็งเตย กรุงเทพื่ฯ 10110
โทรศัพื่ท์ : 0 2381 5041-2
โทรสำาร : 0 2381 5079
อ็ีเมลึ์ : tgi_bkk@tgi.mail.go.th เว็บไซีต์ : www.tgi.or.th

For more information
Mould & Die Technology Human Resource Development Center 
(Thai-German Institute Bangkok)
Shop A Division of Innovation and Industrial Technology Development Building      
86/6 Soi Treemit, Rama 4 Road, Kluaynamthai, Klongtoey Bangkok 10110
Tal : 02-3815041-2 Fax: 02-3815079
E-mail : tgi_bkk@tgi.mail.go.th Website : www.tgi.or.th

หมายเหตั่
1. สำถัาบันิฯ ขึ้อ็สำงวนิสำิทธิิ�การเปลึี�ยนิแปลึงวันิจััดฝึึกอ็บรมโดยไม�ต้อ็งแจั้งให้ทราบลึ�วงหนิ้า 

ดังนิั�นิกรุณาตรวจัสำอ็บวันิที�ฝึึกอ็บรมทุกครั�งกับเจั้าหนิ้าที�สำถัาบันิฯ
2. ราคาขึ้้างต้นิไม�รวมภาษีมูลึค�าเพื่ิ�ม
3. กำาหนิดการแลึะหัวขึ้้อ็การจััดฝึึกอ็บรมสำามารถัปรับเปลึี�ยนิได้ตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า
4. สำถัาบันิฯ จัะมอ็บประกาศนิียบัตรสำำาหรับผู้ที�มีเวลึาเขึ้้าอ็บรมไม�ตำ�ากว�า 80% 
5. สำถัานิที�จััดฝึึกอ็บรม อ็าคารปฏิบัติการ A สำำานิักพื่ัฒนิาอ็ุตสำาหกรรมสำนิับสำนิุนิ (BSID)

*** สำถัาบันิไทย-เยอ็รมันิ ขึ้อ็สำงวนิสำิทธิิ�ในิการขึ้อ็แก้ไขึ้โดยไม�ต้อ็งแจั้งให้ลึ�วงหนิ้า แลึะสำามารถัตรวจัสำอ็บความถัูกต้อ็งได้จัาก Website : www.tgi.or.th
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กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปโลุ่หะแผ่�น (Sheet Metal Forming)
การออกแบบแม่พิิมพิ์ต่อเนื่่�อง
Progressive Die Design 42-TDT-31 10,000 4 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การออกแบบแม่พิิมพิ์ลูากข้�นื่รูปลู้ก
Deep Drawing Design 42-TDT-32 6,000 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การวิเคราะห์์แลูะแก้ไขปัญห์างานื่ข้�นื่รูปโลูห์ะแผ่่นื่
Analysis and Troubleshooting for Sheet Metal 
Forming

42-TDT-52 6,000 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การอ่านื่แบบแลูะเขียนื่แบบแม่พิิมพิ์ข้�นื่รูปโลูห์ะ
Reading Interpretation and Production of Die 
Drawing

42-TDT-60 6,000 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การออกแบบแม่พิิมพิ์ต่อเนื่่�องด้วยโปรแกรม NX
Progressive Die Design by NX Program 42-TDT-62 9,400 4 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานขึ้้�นรููปพลุ่าสตัิก (Plastic Mould and Moulding)
เทคโนิโลยีแม่พิิมพ์ิฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Plastic Injection Mould Technology 43-MOT-01 6,500 2 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบสำอ็งแผ�นิ 
(Two Plate)
Plastic Injection Two Plate Mould Design

43-MOT-31 6,000 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกแบบใช้้ Slide
Plastic Injection Slide Mould Design Concept 43-MOT-33 6,000 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Plastic Injection Moulding 43-MOT-51 6,500 2 12 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การวิเคราะห์์แลูะแก้ไขปัญห์าคุณภาพิชิ้ิ�นื่งานื่ฉีีดข้�นื่รูป
พิลูาสติก
Analysis and Troubleshooting Plastic Injection 
Moulding

43-MOT-53 6,500 2 12 จััดตามความต้องการของลููกค้า / On Request

เทคนิิคการขึ้ัดเรียบผิวแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Mould Lapping Techniques 43-MOT-60 6,000 2 6 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคการขึ้ัดเงาผิวแม่พิิมพ์ิฉืีดขึ้้�นิรูปพิลาสำต่ิก
Mould Polishing Techniques 43-MOT-61 6,000 2 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การประมาณต้นิทุนิแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกเพื่่�อ็
การจััดซี่�อ็จััดจั้าง
Cost Estimation of Plastic Injection Mould for 
Purchasing

43-MOT-71 6,500 2 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การปรับปรุงประสำิทธิิภาพื่แม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Plastic Injection Mould Improvement 43-MOT-83 3,300 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางานตััดเฉืือนขึ้้�นรููปด้วิยเครูื�องมือกลุ่ (Conventional Machining)
เทคนิิคงานิกล้งขึ้้�นิรูป ต่อนิที� 1
Turning Technique Part I 44-MEF-11 10,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

เทคนิิคงานิกัดขึ้้�นิรูป
Milling Technique 44-MEF-21 10,000 3 6 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

เทคนิิคการเลึ่อ็กใช้้หินิเจัีย 
Grinding Wheel Selection Technique 44-MEF-30 2,700 1 10 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

เทคนิิคงานิเจัียราบ
Surface Grinding Technique 44-MEF-31 10,000 3 4 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

เทคนื่ิคการลูับคมเคร่�องม่อตัดสำาห์รับเคร่�องจัักรกลู 
พิ่�นื่ฐานื่
Sharpening Cutting Tools Techniques for Basic 
Machine Tools

44-MEF-40 4,700 2 12 จััดตามความต้องการของลููกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชางาน Jig & Fixture
Jig & Fixture พ่ิ�นิฐานิ
Fundamental of Jig & Fixture 44-JIG-01 3,300 1 15 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การอ็อ็กแบบ Jig แลึะ Fixture สำำาหรับงานิ 
Machining
Machining Jig & Fixture Design

44-JIG-02 5,700 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

Fixture สำำาหรับงานิเช้่�อ็ม
Welding Fixture 44-JIG-03 5,700 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

Fixture สำำาหรับงานิตรวจัสำอ็บ
Checking Fixture 44-JIG-11 5,700 2 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการูบรูิหารูจััดการูโรูงงานผ่ลุ่ิตัแม�พิมพ์ (Mould & Die Factory Management)

การควบคุมคุณภาพื่แม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติกเพื่่�อ็
การสำ�งมอ็บ
Injection Mould Quality Control for Delivery

46-MNT-01 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

การควบคุมต้นิทุนิการผลึิตแม�พื่ิมพื่์ฉีดขึ้้�นิรูปพื่ลึาสำติก
Injection Mould Making Cost Control 46-MNT-03 2,700 1 12 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request
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กลุ่่�มวิิชา CAD
การเขึ้ียนิแบบเคร่�องกลด้วย AutoCAD 2021
Drafting with AutoCAD 2021 25-CAD-15 9,000 4 15 จััดต่ามความต่้องการขึ้องลูกค้า / On Request

การเขึ้ียนิโมเดลึ 3 มิติ ด้วยโปรแกรม Autodesk 
Inventor 2021
3D Modeling with Autodesk Inventor 2021

25-CAD-41 9,000 4 15 จััดตามความต้อ็งการขึ้อ็งลึูกค้า / On Request

กลุ่่�มวิิชาการูบำารู่งรูักษาเชิงคาดการูณ์์ (Predictive Maintenance)
พ่ิ�นิฐานิการวิเคราะห์ความสัำ�นิสำะเท่อนิ
Fundamental of Vibration Analysis 26-VBA-10 9,500 2 12 21-22 18-19 21-22



สถาบันไทย-เยอรมัน รับออกแบบหลักสูตรและจัดฝึกอบรมให้ตรงความต้องการของลูกค้า

ใบสมัครการฝึกอบรม

1. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

2. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

3. ชื่อ-สกุล     (ตัวบรรจง)

 Name-Surname    (ตัวพิมพใหญ)

 วุฒิการศึกษา ตําแหนง

 E-mail เบอรติดตอ

จองหองพัก (เฉพาะศูนยชลบุรี)

  หองมาตรฐาน /รายวัน 650 บาท  หองเดอรลุกซ 800 บาท

  (วันที่พัก เขา      /      /        ออก      /      /      )   * ไมมีบริการอาหารเชา

การตอบรับ แผนกบริการลูกคาจะสงเอกสารยืนยันการจองลวงหนาอยางนอย 1 สัปดาหกอนการอบรม หากทานไมไดรับการยืนยันจากทางสถาบันฯ กรุณาติดตอกลับ
เพื่อตรวจสอบขอมูล

วิธีชําระเงิน เมื่อไดรับการยืนยัน โปรดชําระคาฝกอบรมและคาหองพักกอนวันอบรมลวงหนาอยางนอย 3 วัน โดย
  เงินสด
  เช็คสั่งจาย “อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน” หรือ “Foundation for Industrial Development Thai-German Institute”
  โอนเขาบัญชี "อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน"
  บัญชีออมทรัพย เลขที่ 013-1-52160-8 (กรุงเทพฯ) ธ. กรุงไทย สาขาถนนศรีอยุธยา 
   เลขที่ 397-2-25939-9 (ชลบุรี) ธ. กสิกรไทย สาขานิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
   เลขที่ 447-1-00528-3 (ชลบุรี) ธ. กรุงศรีอยุธยา สาขายอยนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
  

**กรุณาสงหลักฐานการชําระเงิน พรอมระบุชื่อ ที่อยูบริษัท และชื่อหลักสูตรสําหรับออกใบเสร็จมาที่
อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th, fin@tgi.mail.go.th

หมายเหตุ
• คาอบรมและคาหองพัก ไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม 7% (คาฝกอบรมรวมคาเอกสาร อาหารกลางวัน และอาหารวาง 2 มื้อ)
• หองพักสามารถพักไดไมเกิน 2 คน/หอง เปนหองปรับอากาศ มีตูเย็น โทรทัศน ไมมีอาหารเชา
• อุตสาหกรรมพัฒนามูลนิธิสถาบันไทย-เยอรมัน เปนองคการหรือสถานสาธารณกุศล ลําดับที่ 333 จึงไมอยูในเกณฑที่ตองถูกหักภาษี ณ ที่จาย 3%
• สถาบันไทย-เยอรมัน ขอสงวนสิทธิ์เลื่อนหรือยกเลิกการฝกอบรมโดยไมแจงลวงหนา
• สามารถนําคาใชจายจากการอบรมไปลดหยอนภาษีได 200% (พระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน พ.ศ. 2545)

สอบถามรายละเอียดเพิ่มเติมและสมัครหลักสูตรไดที่ : สถาบันไทย-เยอรมัน
ศุนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) แผนกลูกคาสัมพันธ (CRM) โทรศัพท +66 (0) 3821 5033-39, +66 (0) 3326 6040-44 / 

มือถือ +66 (0) 61 8251028  อีเมล crm_dept@tgi.mail.go.th
ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)  โทรศัพท : +66 (0) 2381 5041-2 โทรสาร +66 (0) 2381 5079  อีเมล tgi_bkk@tgi.mail.go.th

Follow us
 

@Thaigermaninst       www.tgi.or.th                        SCAN ME

ชื่อ-ที่อยู ที่ตองการออกใบเสร็จ/สงเอกสาร

ชื่อบริษัท

ที่อยู

เขตนิคมอุตสาหกรรม

ประเภทธุรกิจ/อุตสาหกรรม

ชื่อผูประสานงาน  ตําแหนง

โทรศัพท ตอ  โทรสาร

E-mail

  เปนสมาชิกสถาบันฯ เลขที่   วันหมดอายุ

  ไมเปนสมาชิกสถาบันฯ

 ขาพเจาผูกรอกขอมูลนี้ ยินยอมใหจัดเก็บ, เขาถึง, ตรวจสอบ และ
ดําเนินการตามขอมูลสวนบุคคลของขาพเจาขางตนเพื่อเปนขอมูลในการ
ตดิตอและประสานงานเกีย่วกบัการเขารบับรกิารของสถาบนัฯ และเพือ่ แจง
ขาวสารหรือกิจกรรมตางๆ จากสถาบันฯ

ทานทราบขาวสารการฝกอบรมหลักสูตรนี้จาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ)

  Brochure  บุคคลากรของ TGI   Website

  E-mail  Facebook  อื่นๆ ระบุ

ชื่อหลักสูตร    รหัสหลักสูตร  วันที่อบรม

 สมัครในนามบริษัท (นิติบุคคล)  สมัครในนามสวนตัว (บุคคลธรรมดา) กรุณากรอกเลขบัตรประชาชน

กรุณาเลือก       สถานที่ฝกอบรมที่ทานตองการ

 ศุนยชลบุรี (นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี) ศูนยกรุงเทพฯ (กลวยนํ้าไท)

ขอมูลผูเขาฝกอบรม ขอมูลบริษัท


